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Worldwide
Connections

Firma s celosvétovym propojenim

Skupina John Guest je celosvétové nejvétSim vyrobcem nastrénych spojek, ventill, trubek a hadic z plastu
pro rdzné oblasti primyslového pouziti.

Firemni skupinu John Guest zaloZil v roce 1960 pan John Guest MBE MUniv. a mnoho let ji vedl jako chairman
a generalni feditel. Dnes firmu fidi jeho tfi synové, ktefi dohlizeji na ispéSnou budoucnost spole¢nosti.

Celkové 90 000 m? vyrobnich prostor v hlavnim sidle firmy v blizkosti letisté Heathrow a v Maidenhead, Berks-
hire, stejné jako moderni logisticky sklad v Middlesex, Hayes, patfi celosvétové k nejlépe vybavenym firmam.
Zde byly uskute€nény vyznamné investice v oblasti budov a jejich vybaveni.

Mezinarodné

Firemni skupinu John Guest podporuje sit odbytovych strfedisek a odbornych obchodniku ve vice nez 50
statech celého svéta.

Vyroba
kvalitnich vyrobku

Ve stfedu zajmu filozofie John Guest stoji vysoka kvalita nasich vyrobku.

Toto je zajisténo optimalizovanym zabezpecenim kvality béhem vyrobniho procesu. Existuje trvala kontrola od
vyvoje nastrojl, pres jejich vyrobu az k hotovému produktu.

Na zakladé tohoto zavazku ke kvalité se firmé John Guest podarilo ziskat celosvétova ocenéni a uznavana
osvédceni mezinarodnich testovacich institutd. Podnik je od roku 1989 certifikovan podle ISO 9001.

John Guest je prioritnim dodavatelem mnohych mezinarodnich podnikd.

www.johnguest.com
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Super Speedfit’
,Kvalita, ktera spojuje”

® Jednoduchd a rychla instalace ,right first time* ® Velkd mnohotvarnost vyrobku (unifikovany systém)
® Idedlni pro stlateny vzduch a kapaliny ® Ochranné Cepicky na ochranu systému nebo
e Kvalitni vyroba BS 5750 Part I, ISO 9001, EN 29001 barevné kédovani
e Montovatelné bez naradi ) QvéFené materialy dle KTW a DVGW pracovniho
i L. o listu W270

® Rychlé uvolnéni spojeni . o .

. oL . ® Na seznamu National Sanitation Foundation
® Zadny dodateCny tésnici material (NSF-51 + NSF-61), USA
® Pouzitelné pro rizné druhy kovovych a plastovych trubek e Materialy schvalené od Food and Drug
® Moznost vicenasobného spojeni a rozpojeni Administration (FDA)
® Velmi dobré pritokové viastnosti ® Schvalené od Water Research Centre (WRC), U.K.

® SK-schvéleni 266-001 pro némecky napojovy
pramysl

Priklady naSich certifikata: Clenstvi:

a\ ISO

||
o 9001
DVGW - Baumusterprifzertifikat
DW-8511BU0167 od 1989

DW-8306BU0115

SK 266-001

¢lenv

PZH
[ - Gé National Sanitation
WRAS o c‘ ¥ oa Foundation Listed

p?« W'
Fachverband
Getrinkeschankanlagen

(dal$i certifikaty a detaily na vyzadani)
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Obsah hlavniho katalogu

Vytvoreni spojeni

Rada vyrobk PM - metricka, @ 4-28 mm
Série nastrénych spojek pro trubku s VP 20 mm
Rada vyrobku Pl - palcova

Rada vyrobku Cl - palcova

Rada vyrobkt PP - palcova o W 21-22

I Prechodovy adaptér z metrického systému na palcovy -’, 23 .
o L

Rada vyrobkti CM — metricka 24
I Rada vyrobkd PPM - metricka 25
I Uhlovy uzaviraci ventil z POM 26
I Uzaviraci kohouty pro kapaliny z PP 27
| Uzaviraci kohouty z POM 28
I Zpétné ventily 29

www.johnguest.com
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Prislusenstvi

Cartridge z plastu a mosazi

Plastové trubky z polyamidu 12 (PA 12)

Plastové trubky z polyetylenu (LLDPE/LDPE)
Technickeé vlastnosti fady vyrobk( metrické a palcové

John Guest nastrény systém

Obsah katalogu napojové techniky

Typické komponenty pro instalaci napojovych systémiu m 38 .
Specifické technické viastnosti pro napojové systémy - Qg ) . 39 .

I Nastréné spojky raznych rad vyrobku 40-43
I Rada vyrobka Superseal pro trubky z uslechtilé oceli 44-45

i

Uzaviraci kohouty a ventily pro napojové systémy

Plastové trubky z polyetylenu (LLDPE) a pfislusenstvi
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Super Speedfit’
Jak to funguje!

Pro vytvofeni spojeni staci trubku zastr€it rukou do
spojky. Jedine¢na, patentovana John Guest nastréna
technika drZi trubku na misté, aniz by ji poskodila
nebo zmensila pratok.

Drzi pfedtim, nez tésni

Zadrzny prvek je vybaven zuby z uSlechtilé oceli, které zajistuji
trubku ve spravné pozici. O-krouzek zajistuje trvalou t&snost
spojeni.

O-krouzek zajistuje trvalé

a tésné spojeni

z&drzny prvek

zuby z uslechtilé oceli
pro perfektni drzeni trubky

Spojky série Super Speedfit’
sestavaji ze tfi komponentu:

Télo je vyrobeno z acetal kopolymeru nebo polypropy-
lenu.

O-krouzek je vyroben z nitrilu, popf. EPDM.

Zadrzny prvek je vyroben z acetal kopolymeru nebo
polypropylenu se zuby z uslechtilé oceli.

“ www.johnguest.com
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Trubku pravouhle a bez otfepu odfiznéte
a zajistéte, aby trubka neméla zadné ostré
hrany, podélné ryhy nebo nevykazovala
jind poSkozeni. Pfi pouziti plastovych tru-
bek zasadné doporucujeme pouzivat sta-
bilizaéni pouzdra.

(¢ e

Trubku zastréte aZz nadoraz. Zadrzny
prvek drzi trubku pevné ve spojce.
S pomoci O-krouzku vznikne Uplné
a tésné spojeni.

«((( =

Prezkousejte, zda je trubka spravné
zastréena. Toto je mozné lehkym za-
tazenim za oba konce.

_ 4
t‘.p

Zajistéte, aby spojeni nebylo pod tlakem. Za-
drzny prvek prsty nebo pomoci uvolfiovaci po-
mucky zatlacte zpét a pevné drzte. Zastréena
trubka muaze byt nyni vytazena.

Jg& John Guest’

Trubka Télo spojky

Zadxgz Sroubovaci
P uzaver

Systém s @ 28 mm, stejné jako celd fada vy-
robkd PM, se sklada z téla spojky, zadrzného
prvku se zuby z uSlechtilé oceli a NBR-O-
krouzku. Dotazenim Sroubovaciho uzavéru je
zadrzny systém zajistén. Spojka mulze byt
montovana a demontovana bez pouziti naradi.
Spojeni drzi predtim, nez utésni!

Jako u vSech ostatnich velikosti muze byt také
zde bezpelné spojeni provedeno jednoduchym
zastréenim trubky. Viz postup vlevo , Vytvoreni
spojeni“. Oto&enim Sroubovaciho uzavéru o 1/4
otacky (2 kliknuti) je zadrzny systém dvoijité
zajistén a je zajisténo pritlaceni O-krouzkl na
vneéjSi primér trubky.

PrezkouSejte, zda je trubka spravné zastréena.
Toto je mozné lehkym zataZzenim za oba konce.

Aby bylo mozné nastrénou spojku uvolnit, musi
byt Sroubovaci uzavér oto€en o 1/4 otacky proti
sméru hodinovych rucicek. Nyni je spojeni
odjisténo a mlze byt stisknutim zadrzného
prvku uvolnéno. Viz postup vlevo ,,Uvolnéni
spojeni*.
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Rada vyrobkti PM - metricka,

@4-28 mm

Rada vyrobk( PM pro metrické rozméry trubek je vyrobena z &erného
acetal kopolymeru (POM) a je vybavena vuc&i potravinam inertnim

nitrilovym O-krouzkem.

Rada vyrobku je obzvlast vhodnéa pro pouziti s kapalnymi médii, vzdu-
chem atéz i s inertnimi plyny, a proto mize byt pouzita také pro N2/COs.
Déle jsou vyrobky série PM vhodné pro pneumaticka a vakuova pouziti

4

v nejrliznéjsich priimyslovych oborech.
Technické informace viz strany 34-35.

Pripojka k zasroubovani paralelni zavit Uhlova spojka
C.vwrobku Vngjsi@ Zait A B C ©D OE C.vjrobku  Vngjsi @ A B c oD
trubky  BSP trubky
PMO010411E 4 1/8 17 14 55 25 15 PMO0304E 4 24 24 18 2,5
PMO010412E 4 1/4 16 17 80 25 18 PMO0305E 5 24 24 18 35
PMO010511E 5 1/8“ 17 14 55 35 15 PMO0306E 6 27 27 20 5,0
PM010512E 5 1/4 16 17 80 35 18 PMO0308E 8 30 30 21 6,5
PMO010611E 6 1/8“ 20 15 55 40 16 PM0310E 10 35 35 25 7,5
PM010612E 6 1/4« 16 17 80 50 18 5 PMO0312E 12 44 44 32 8,5
PMO10B11E 8  1/8< 20 17 55 40 18 ,t\ PMO315E 15 50 50 37 120
.. PM010812E 8 1/4~ 16 17 80 60 18 S ! PMO318E 18 60 60 44 16,0
em_ 2% PMO10813E 8 3/8“ 16 22 95 65 24 ( 8\_ PMO0322E 22 67 67 49 19,2
Prchozi PMO11012E 10  1/4* 23 20 80 7,0 22 B op PMO328E 28 85 85 60 23,0
PMO11013E 10  3/8° 19 22 95 75 24 Min.
J Zzapouzdreny PMO11014E 10  1/2¢ 18 27 125 7,5 30 prichozi
iswy  O-krouzek - otvor
PMO11213E 12  3/8° 21 24 95 85 26
PMOT1214E 12 1/2 22 27 125 85 30
PMO11513E 15  3/8¢ 33 22 92 94 27
PMO11514E 15  1/2 26 27 125 120 30
* PMO11516E** 15 3/4“ 31 16,3 12,0 35 o :
PMOT1814E* 18  1/2° 46 125 12,7 36 Prima spojka
PMO012216E** 22 3/4“ 46 150 17,0 36 €. vyrobku Vnéjsi @
PMO012818E** 28 1% na dotaz trubky A oB oc
* ez tésniciho zavitu ~ PMO0404E 4 32 14 2,5
** odchylka designu PMO0405E 5 32 14 3,5
PMO0406E 6 35 15 5,0
Pripojka k zasroubovani kuzelovy zavit PMO4OSE 8 42 18 6.5
» | PMO410E 10 42 20 75
C.vyrobku  Vngjsi@  Zavit A B C @D OE PMO0412E 12 51 23 8,5
trubky  BSPT ® = PM0415E 15 62 28 12,0
PMO010401E 4 /8¢ 15 15 10 25 17 e & . PMO418E 18 65 32 16,0
PMO010402E 4 14 14 17 11 25 18 5o PM0422E 22 71 36 19,2
PMO010501E 5 1/8¢ 15 15 10 35 17 Min. priichozi otvor  PMO428E 28 91 50 23,0
PM010502E 5 1/4* 14 17 11 35 18
PMO010601E 6 1/8¢ 18 17 10 40 18
PMO010602E 6 1/4* 14 17 11 50 18
PMO10622E* 6  1/4 16 17 14 64 19
PMO010801E 8 1/8* 19 17 10 40 18 . .
- PM010802E 8 1/4% 14 17 19 6,0 18 Hrdlo k zasroubovani paralelni zavit
, PMO10803E 8 3 8“ 4 20 13 70 22 C.wrobku Vnéj$i@ zait A B C @D OE
1n0oVE PMO10804E 8 1/ trubky  BSP
PMO11002E 10  1/4 21 20 11 7,0 22 PMOS0411E 4 18 20 14 55 25 15
PMO11003E 10  3/8“ 17 20 13 7,0 22 PMO50412E 4 14 21 17 80 25 18
PMO11004E 10  1/2 15 22 16 7,5 24 PMOS0511E 5 18 20 14 55 35 15
PMO11203E 12  3/8“ 27 24 13 85 26 PMO50512E 5 44 21 17 80 35 18
PMO11204E 12  1/2 22 24 16 85 26 PMOS0611E 6 18 22 15 55 40 16
* NPTF zavit , ) PMO050612E 6 1/4 22 17 80 40 18
apouzdreny
. O-krouzek PMO050811E 8 1/8* 23 17 55 40 18
T-spojka N2 PMO50812E 8  1/4< 23 17 80 55 18
. N PMO050813E 8 3/8° 23 22 95 55 24
C. vyrobku Vt"rﬁlgl'(? A B c oD @l Ejg PMO51012E 10  1/4 26 20 80 7,0 22
LS = H e o
PMO0205E 5 35 24 18 3,5 s . ’ ’
PMO206E 6 40 o7 20 50 t _ § PMOSI2IBE 12 3/8“ 31 24 95 85 26
Moo o @ 0 a o e e e
- N— - - - - v = PMOSISI4E 15  1/2° 43 27 145 100 30
PMO0212E 12 65 44 32 8,5 . ’ ’
- DEREEEE - - - - 12,0 PM051814E 18 1/2“ 50 27 145 12,7 30
n . PMO21SE 18 89 61 a4 16,0 PMO52214E 22 1/2“ 60 27 145 122 30
ez o m & e e L O
" o0 PMO0228E 28 121 85 60 23,0 ’ '
Min. prachozi

otvor

www.johnguest.com

* Mosazné provedeni bez zapouzdieného O-krouzku pod kli¢ovym otvorem.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Hrdlo k zaSroubovani kuzelovy zavit Uhlova spojka k zaSroubovani paralelni zévit
C.vyrobku  Vn&jsi@  Zavit A B C OD OE C.vyrobku Vn&j§i@ Zavit A B C D OE OF
hrdla  BSPT trubky BSP
PM050401E 4 /8¢ 19 15 10 25 17 PM090411E 4 1/8* 240 300 55 14 250 150
PM050402E 4 174« 19 17 11 25 18 PMO090412E 4 1/4“ 240 310 80 17 250 18,0
PM050501E 5 /8¢ 19 15 10 35 17 PM090511E 5 1/8“ 24,0 300 55 14 350 150
PM050502E 5 14« 19 17 11 385 18 PM090512E 5 1/4“ 240 310 80 17 350 18,0
e —2— PM050601E 6 1/8¢ 20 17 10 4,0 18 PMO090611E 6 1/8* 27,0 340 55 15 4,00 16,0
PM050602E 6 14« 20 17 11 40 18 PM090612E 6 1/4* 27,0 350 80 17 4,00 18,0
PM050801E 8 1/8¢ 21 17 10 40 18 Zapouzdieny PMOS0BI1E 8 1/8* 30,0 360 55 17 4,00 18,0
76; ) o PMO50802E 8 174« 21 17 11 55 18 O-krouzek  PM090812E 8 1/4* 30,0 370 80 17 550 18,0
= —g PM050803E 8 3/8° 21 20 13 55 22 ' = PMO90813E 8 3/8* 30,0 370 95 22 550 24,0
_g PMO051002E 10 174« 24 20 11 70 22 PMO091012E 10 1/4“ 350 420 80 20 7,00 22,0
ey £ PMO51003E 10 3/8« 24 20 13 7,0 22 . PMO091013E 10 3/8¢ 350 420 95 22 7,00 24,0
s PMO51004E 10 12« 24 22 16 70 24 ‘ PMO091014E 10 1/2* 350 42,0 125 27 7,00 30,0
£ PMO051203E 12 3/8 29 24 13 85 26 o n  PMO91213E 12 3/8% 44,0 500 95 24 850 26,0
PMO051204E 12 12« 29 24 16 85 26 "7 pruchozi  PMO091214E 12 1/2* 44,0 500 125 27 850 30,0
Y PMOOISI3E 15  3/8* 506 655 113 22 940 24,0
PM091514E 15 1/2* 50,6 655 14,5 27 10,00 29,8
PMO091814E 18 1/2¢ 59,7 77,0 145 27 12,70 29,8
PM092214E 22 1/2* 66,0 820 145 27 12,15 29,8
PMO092216E 22 3/4“ 66,0 83,6 17,0 37 17,00 40,0
Redukéni spojka Uhlova spojka k zaSroubovani kuzelovy zévit
C.vyrobku  Vn&jsi@ Vnéjsio A B O©C ©OD OE C.vyrobku Vnéjsi@ Zavit A B C D OE OF
hrdla  trubky trubky  BSPT
PM060504E 5 4 35 18 13 5 25 PM090401E 4 /8 24 29 10 15 25 17
“ PM060604E 6 4 36 18 13 6 25 PMO090402E 4 174« 24 29 11 17 25 18
PMO60605E 6 5 36 18 13 6 35 PM090501E 5 /8 24 29 10 15 35 17
PM060804E 8 4 37 18 13 8 35 PMO090502E 5 174« 24 29 11 17 35 18
PMO060805E 8 5 37 18 13 8 4,0 PM090601E 6 /8 27 32 10 17 4,0 17
5 PM060806E 8 6 37 18 15 8 5,0 PMO090602E 6 /4« 27 32 11 17 40 18
‘ PMO061006E 10 6 40 18 15 10 5,0 PM090801E 8 /8 30 35 10 17 4,0 17
PM061008E 10 8 40 18 18 10 6,0 . . PMO090802E 8 /4« 30 35 11 17 55 18
2o .;-.} = PM061208E 12 8 46 19 18 12 6,0 |_l PMO90803E 8 3/8“ 80 3 13 20 55 22
PM061210E 12 10 50 23 20 12 7.4 Tl ,f; | 61 PMO091002E 10 /4« 35 40 11 20 70 18
] . PMO61510E 15 10 56 23 20 15 7.4 t S it N PM091003E 10 3/8“ 38 40 13 20 7,0 22
®  Min.prichozi  pMo61512E 15 12 61 28 23 15 9,0 ] / “otr PMO91004E 10 12« 35 40 16 22 7,0 26
" pMOBIBISE 18 15 72 35 27 18 12,0 S0 ucney PMOSI203E 12 3/8° 44 49 13 24 85 22
PM062215E 22 15 72 35 32 22 120 otvor  PMO091204E 12 1/2* 44 49 16 24 85 26

PM062218E 22 18 72 3 32 22 16,0
PM062815E 28 15 80 37 27 28 12,0
PM062822E 28 22 82 36 36 28 17,0

Uzaviraci zatka T-spojka k zasroubovani (stiedni) paralelni zavit
C.vyrobku  Vngjsi @ oA B c C.vyrobku Vngjsi@ zait A B C D QE OF
hrdla trubky BSP
PMO0804R 4 12,7 3,3 25,4 PM100411E 4  1/8“ 35 30 55 14 25 15
h PMO0S05R 5 12,7 3,3 25,9 PM100412E 4  1/4“ 35 31 80 17 25 18
PMO0S06R 6 15,2 3,8 26,2 PM100511E 5  1/8“ 35 30 55 14 35 15
PMO0S08R 8 17,8 4,1 26,9 PM100512E 5  1/4“ 35 31 80 17 35 18
PM0810R 10 19,6 4,6 31,2 PM100611E 6  1/8“ 40 33 55 15 4,0 16
.__ . PMO812R 12 21,6 4,7 33,9 PM100612E 6  1/4“ 40 34 80 17 4,0 18
PMO0815E 15 24,9 5,0 40,0 _ PM100811E 8  1/8“ 42 36 55 17 40 18
PMO0818E 18 28,2 5,0 40,0 A 2 PMI00812E 8  1/4“ 42 37 80 17 55 18
oA | PMO0822E 22 32,0 4,7 40,3 ] gg PM100813E 8  3/8“ 42 37 95 22 55 24
[ PMO0828E 28 40,0 4,0 52,0 & PMI01012E 10  1/4“ 50 42 80 20 7,0 22
=

PM101013E 10 3/8* 50 42 95 22 70 24

4-12 mm ervend / 15-28 mm Eema T PMIO1014E 10  1/2< 50 42 125 27 7,0 30
I [“x PM101213E 12  3/8° 65 50 95 24 85 26
' Z_  PMI01214E 12  1/2 65 50 125 27 85 30

£

28

&%

N O

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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T-spojka k zasroubovani (stredni) kuzelovy zavit Zvétsovaci spojka

C.vyrobku Vn&j$i@ Zavit A B C D OE OF C.vyrobku  Vn&j$ig Vn&sig A B ©C OD OE

trubky BSPT hrdla trubky
PM100401E 4 /8¢ 35 29 10 15 25 17 PM130405E 4 5 34 18 13 4 25

PM100402E 4 14 35 29 11 17 25 18
PM100501E 5 1/8“ 35 29 10 15 35 17
PM100502E 5 14 35 29 11 17 35 18
PM100601E 6 1/8“ 40 32 10 17 4,0 18
PM100602E 6 14 40 32 11 17 4,0 18
PM100801E 8 1/8“ 42 35 10 17 4,0 18
PM100802E 8 14 42 3 11 17 55 18

PM100803E 8 3/8 42 35 13 20 55 22 Min. prtichozi otvor
PM101002E 10 1/4« 50 40 11 20 7,0 22
PM101003E 10 3/8 50 40 13 20 7,0 22
PM101004E 10 1/2¢ 50 40 16 22 7,0 24
T PM101203E 12 3/8“ 65 49 13 24 85 26
PM101204E 12 1/2“ 65 49 16 24 85 30

Min. prachozi otvor

T-spojka k zaSroubovani (postranni) paralelni zévit Prima reduk¢ni spojka
C.vyrobku Vngjsi@ Zait A B C D @E OF €. vyrobku Vngjsi@  Vngjsi @ A OB @C
trubky BSP " trubky trubky
PM110411E 4 1/8¢ 42 24 55 14 25 15 PM200604E 6 4 35 15 2,5
PM110412E 4 1/4« 42 24 80 17 25 18 PM200804E 8 4 42 18 2,5
PM110511E 5 1/8¢ 42 24 55 14 35 15 PM200806E 8 6 42 18 5,0
PM110512E 5 1/4« 42 24 80 17 35 18 PM201004E 10 4 42 20 2,5
PM110611E 6 1/8¢ 46 27 55 15 4,0 16 — ‘ PM201006E 10 6 42 20 5,0
PM110612E 6 1/4« 46 27 80 17 4,0 18 PM201008E 10 8 42 20 6,5
PM110811E 8 1/8¢ 49 30 55 17 4,0 18 2r | @ :ﬂm PM201208E 12 8 53 23 6.4
PM110812E 8 14« 49 30 80 17 55 18 | =" PM201210E 12 10 54 24 7,6
PM110813E 8 3/8 49 30 95 22 55 24 Min.
PM111012E 10 1/4« 57 35 80 20 7,0 22 prachozi
W) M. PM111013E 10  3/8“ 57 385 95 22 7,0 24 over
Ul PMI11014E 10 1/2¢ 57 35 12,5 27 7,0 30
PM111213E 12 3/8 71 44 95 24 85 26
PM111214E 12 1/2¢ 71 44 125 27 85 30
T-spojka k zaSroubovani (postranni) kuzelovy zévit Uhlova redukéni spojka
C.vyrobku Vngj$i@ Zait A B C D @E OF C.vyrobku  Vnéjsi@ Vnasi@ A B cC @b
trubky BSPT . trubky trubky
PM110401E 4  1/8“ 40 24 10 15 2,5 17 PM210604E 6 4 27 27 20 25
PM110402E 4  1/4“ 40 24 11 17 25 18 PM210804E 8 4 30 29 21 25
PM110501E 5  1/8“ 40 24 10 15 3,5 17 PM210806E 8 6 30 29 21 5,0
PM110502E 5  1/4 40 24 11 17 35 18 PM211004E 10 4 35 34 25 25
PM110601E 6  1/8“ 44 27 10 17 4,0 18 ) PM211006E 10 6 35 34 25 50
) PM110602E 6  1/4“ 44 27 11 17 40 18 Tl PM211008E 10 8 35 3 25 65
- PM110801E 8  1/8 50 30 10 17 4,0 18 A PM211208E 12 8 43 41 33 64
PM110802E 8  1/4 50 30 11 17 55 18 i f < . PM211210E 12 10 45 43 33 76
" PM110803E 8  3/8< 50 30 13 20 55 22 o
. 5= |¥pM111002E 10  1/4* 55 35 11 20 7,0 22 orichon
] ; . PM111003E 10  3/8 55 35 13 20 7,0 22 - otvor
S. OFE PMI11004E 10 1/ 55 35 16 22 7,0 24
pruchay PMI11203E 12 3/8° 70 44 13 24 85 26
otvor PM111204E 12  1/2 70 44 16 24 85 26
Prepazkova nastréna spojka Nastréna uhlova spojka
C.vjrobku Vné§i@ A B C ©D E F @G @H | J OK €.vyrobku Vnj$i® Vnsjsio A @B C D QE OF
trubky BSP hrdla trubky
PMI204E 4 35 25 135 229 19 3/8* 25 165 20 15 17,0 PM220404E 4 4 22 183 9 17 4 25
PMI205E 5 35 25 135 229 19 3/8* 3,0 165 20 15 17,0 PM220505E 5 5 22 13 9 17 5 35
PM1206E 6 34 25 135 229 19 3/8* 50 165 20 15 17,0 PM220606E 6 6 25 15 11 18 6 4,0
PMI208E 8 40 29 16,0 27,4 22 1/2 6,0 21,0 25 20 21,5 PM220808E 8 8 27 18 13 19 8 55
PMI210E 10 41 29 16,0 27,4 22 1/2* 75 21,0 25 20 21,5 PM221010E 10 10 33 20 15 24 10 7,0
PMI212E 12 52 38 225 381 28 3/4“ 85 26,5 32 24 27,0 5 —° PM221212E 12 12 39 23 18 28 12 85
| PM221515E 15 15 51 27 19 34 15 105
. g Min. otvor kiice /@leg " PM221818E 18 18 53 31 25 32 18 16,0
2l 3 J : . PM222222E 22 22 59 35 25 36 22 175
E: k! L L% oe
} £ —ap Min.

prachozi otvor

Min. vrtny otvor

www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny udaje v milimetrech.
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Y-nastréna spojka Koncovka
C.vyrobku Vnéjsig A B c @D OE C.vjrobku  Vn&jsi @ trubky
trubky PM4612E 12 rozméry na dotaz
PM2304 4 370 285 150 130 25 PM4615E 15 rozméry na dotaz
RM2306E 6 355 268 129 139 45 “o\lé PM4618E 18 rozméry na dotaz
PM2308E 8 50,0 410 216 200 55 PM4622E 2 rozméry na dotaz
PM2310E* 10 46,0 395 196 19,0 6,6
" RM2312E* 12 555 442 219 223 85
—I\ PM2315E* 15 70,3 548 280 272 11,2
_} ® I8 * Design odiigny od vyobrazeni. Uhel k zasroubovani (pevny) NPTF zavit USA
ZE C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
Min. prachozi otvor trUbky NPTF
PM480621E 6 1/8¢ rozméry na dotaz
PM480622E 6 1/4¢ rozméry na dotaz
PM480623E 6 3/8“ rozméry na dotaz
Trubkovy nastrény trn
C.vjrobku Vngjsi@ Trbkowtn @A @B @C D E F @G
hrdla  pro wnitfni @ Uhlovy redukéni kus (40°)
PM250604E 6 4 60 6,1 130 420 180 208 28
PM250806E 8 6 80 69 130 431 193 208 35 C.vyrobku Vng§ig@ Vngsig A B gC @D
— PM251008E 10 8 10,0 100 17,8 500 22,2 248 6,7 trubky trubky
NC657 12 8 48,8 33,3 229 16,0
w T I jg
L.e | ‘
e
Trubkova redukce
Vratné koleno
C.vjrobku  Vnéjsi @ Vnéjsi @ A oB c
hrdla hrdla C. vyrobku Vnéjsi @ A B Cc
NC478 15 3/8“ 15 9,5 77 trubky
PMUB15E 15,0 54,5 48,0 26,0
C |
oA | o8B
T-redukéni spojka
1 2 3 . L ) .
C.vjrobku Vnéjsi@ Vndjsio Vg A B C @D Nasroubovavaci spojka s mosaznou viozkou paralelni zavit
trubky  trubky  trubky - -
PM3006AE 4 4 6 40 27 20 25 C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
PM3018AE 18 18 15 87 56 40 120 trubky  BSP )
(4 NC2381 8 3/4“ rozméry na dotaz
1 - 1 2 NC2382 10 3/4¢ rozméry na dotaz
3 Veetné 3/4“ zavitového tésniciho krouzku.
~—0D .
Min. prachozi otvor Adaptér paralelni zévit
1 2
C.vyrobku  Zavit BSP Zévit BSP A B
L . L NC688 3/4" 1/4¢ 21 35
Nastréna spojka s vnitinim zavitem rizné zavity Veetng 3/4° z4vitového tsniciho krousku.
C.vyrobku Vngjsi@  Zavit A OB @C @D E
trubky . Zavit 2
PM450411E 4  1/8“BSP 280 130 154 24 140 Zavit 1 Sl
PM450611E 6 1/8" BSP rozméry na dotaz
PM450612E 6 1/4“BSP 320 166 186 4,8 17,0
PM450812E 8 1/4“BSP 325 166 186 6,2 17,0
PM450813E 8 3/8“ BSP rozméry na dotaz 0
*[:-v - | PM4508F4S 5/16  1/4“FFL 34,0 198 175 46 16,0 (o] O
PM4508C5S 5/16“ 1/2“-16UNS 365 19,8 21,7 46 20,0

oc

PM451015FE 10 5/8“ BSP

| A
QB.L{ = rozméry na dotaz
!

E(gH

i
@ D Min. prichozi
otvor

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Prislusenstvi

viz strana 30.
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Série nastrénych spojek pro trubku
s VP 20 mm

Rada vyrobk PM pro metrické rozméry trubek je vyrobena z &erného
acetal kopolymeru (POM) a je vybavena vuc&i potravindm inertnim
nitrilovym O-krouzkem.

Rada vyrobku je obzvlast vhodna pro pouZiti s kapalnymi médii, vzdu-
chem a tézis inertnimi plyny, a proto mdze byt pouzita také pro No/CO..
Déle jsou vyrobky série PM vhodné pro pneumaticka a vakuova pouziti
v nejrliznéjsich priimyslovych oborech.

|
Technické informace viz strany 34-35. E ? f

Prima spojka T-spojka

C. vyrobku Vnéjsi @ trubky C. vyrobku Vnéjsi @ trubky

~ NC637 20 NC2165 20

Uhlové spojka T-redukéni spojka
C. vyrobku Vnéjsi @ trubky 1 2 3
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ Vnéjsi @
NC2174 20
trubky trubky trubky
NC2268 20 20 10
1 —_—T 2
3
V&echny rozméry a minimalni objedndvaci mnozstvi na dotaz.
-~ O 0o 0

D A

Prislusenstvi viz strana 30.

www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny udaje v milimetrech.
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Rada vyrobkt Pl - palcova

Rada vyrobkid Pl pro palcové rozméry trubek od 5/32¢ az 1/2“ je
vyrobena z Sedého acetal kopolymeru (POM) a je vybavena vUci
potravinam inertnim nitrilovym O-krouzkem.

Proto jsou nastréné spojky vhodné pro styk s potravinami, pitnou
vodou a Upravou vody.

Stejné tak je mozné pouzit nastréné spojky pro vzduch, nezapalné
plyny (napf. N2 a CO2) a vakuové pouziti.

Technické informace viz strany 34-35.

Pro kapaliny
& Inertni plyny

Spojka k zasroubovani kuzZelovy zavit Spojka k zasroubovani provedeni British ,,Nipple*
C. vyrobku Vnéj$i @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky BSPT trubky BSW
PM010401S 5/32" 1/8¢ PI0106E3S 3/16* 3/8“-24
PM010402S 5/32" 1/4¢ PI0106E5S 3/16“ 1/2“-24
P1010601S 3/16 1/8¢ PI0106E6S 3/16“ 9/16“ - 24
PI1010602S 3/16" 1/4¢ PI0108E5S 1/4¢ 1/2“-24
P1010801S 1/4¢ 1/8¢ PI0108E6S 1/4¢ 9/16“ - 24
P1010802S 1/4¢ 1/4¢ PMO0108E5S 5/16“ 1/2“-24
PM010801S 5/16 1/8¢ PMO0108E6S 5/16* 9/16“ -24
PM010802S 5/16" 1/4¢ PI0112E5S 3/8" 1/2“-24
PM010803S 5/16 3/8* PI0112E6S 3/8* 9/16“ - 24
P1011202S 3/8“ 1/4¢
P1011203S 3/8 3/8*
PI011603S 172« 3/8"
P1011604S 1/2¢ 1/2¢
Spojk a k zasSroubovani paralelni zavit Spojka k zasroubovani provedeni USA ,,Flare®
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky BSP trubky MFL
PI010812S 1/4¢ 1/4¢ PI0108F4S 1/4¢ 1/4¢
P10112128 3/8" 1/4¢ PMO0108F5S 5/16“ 5/16“
PI011213S 3/8“ 3/8" PI0O112F4S 3/8* 1/4¢
PI011613S 1/2¢ 3/8“ PI0112F5S 3/8" 5/16“
PI0112F6S 3/8* 3/8
PI0112F8S 3/8 1/2¢
PI0O116F8S 172« 172«
PM0108C5S 5/16“ 1/2-16
P10112C5S 3/8* 1/2“-16
Spojka k zasroubovani paralelni zavit Vyrovnavaci spojka paralelni zavit
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky BSP trubky BSP
NC128/112 3/8* 1/4¢

NCPIO11211S* 3/8“ 1/8¢
NCPI0112128** 3/8“ 1/4¢
* bez O-krouzku

** silngjsi O-krouzek

Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny udaje v milimetrech.
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Spojka k zasroubovani NPTF zévit USA T-spojka
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjs$i @
trubky NPTF trubky
PM010421S 5/32¢ 1/8% PM0204S 5/32¢
PM010422S 5/32¢ 1/4¢ P10206S 3/16¢
PI010621S 3/16* 1/8% PI0208S 1/4*
PI010821S 1/4% 1/8¢ PM0208S 5/16“
PI010822S 1/4* 1/4% PI0212S 3/8¢
PI010823S 1/4% 3/8¢ PI0216S 1/2¢
PM010821S 5/16¢ 1/8¢
PM010822S 5/16* 1/4¢ .
PMO010823S 5/16° 3/8" Uhlova spojka
PI011221S 3/8" 1/8¢ -
PI0112225 3/8° 1/4¢ C. vyrobku Vnéjsi &
PI011223S 3/8¢ 3/8" trubky
PI011224S 3/8" 1/2¢ PMO0304S 5/32*
PI011623S 1/2¢ 3/8" PI0306S 3/16*
PI011624S 1/2¢ 1/2¢ PI0308S 1/4*
PI012026S 5/8" 3/4 PMO0308S 5/16*
PI0312S 3/8¢
PI0316S 1/2¢
Prima spojka Redukéni spojka
€. vyrobku Vnéjsi 0 €. vyrobku Vnéjsi 0 Vnéjsi @
trubky hrdla trubky
( PM0404S 5/32% PI060605S 3/16% 5/32¢
, PI0406S 3/16“ ey _@ PI061006S 5/16“ 3/16¢
: PI0408S 1/4% PI061008S 5/16% 1/4%
PM0408S 5/16“ PI061206S 3/8¢ 3/16¢
PI0412S 3/8¢ PI061208S 3/8¢ 1/4%
PI0416S 1/2¢ PI061210S 3/8¢ 5/16¢
PI061610S 1/2% 5/16“
PI061612S 1/2¢ 3/8¢
NC2164 15 3/8"
NC2586 1/4¢ 6
Prima redukéni spojka Redukéni T-spojka
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ 1 2 3
trubky trubky C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ Vnéjsi @
PI200806S 1/4% 3/16“ > trubky trubky trubky
‘ ‘ PM200804S 5/16 5/32% & PI1301208S 3/8“ 3/8“ 1/4«
\ j PI201006S 5/16“ 3/16“ PI301612S 1/2¢ 1/2¢ 3/8“
PI201008S 5/16% 1/4¢ 1—|—2
PI201206S 3/8¢ 3/16“ 3
PI201208S 3/8" 1/4¢
PI201210S 3/8¢ 5/16“
OVE PI201608S 1/2¢ 1/4¢
PI201610S 1/2¢ 5/16“
PI201612S 1/2¢ 3/8¢
NC2511 15 3/8«
NC462 15 1/2¢
Uhlova redukéni spojka Nastréna uhlova spojka
€. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ €. vjrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
trubky trubky hrdla trubky
PM210804S 5/16" 5/32¢ PM220404S 5/32¢ 5/32¢
O PI211006S 5/16* 3/16% PI220606S 3/16% 3/16*
. PI211008S 5/16" 1/4% PI220808S 1/4% 1/4¢
PI211206S 3/8" 3/16% PM220808S 5/16% 5/16%
PI211208S 3/8¢ 1/4% PI221206S 3/8¢ 3/16¢
PI211210S 3/8" 5/16% PI221208S 3/8¢ 1/4%
PI211610S 1/2¢ 5/16* PI221210S 3/8¢ 5/16“
PI211612S 1/2¢ 3/8¢ PI221212S 3/8¢ 3/8"
PI221616S 1/2¢ 1/2¢

www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny udaje v milimetrech.
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Prizousobitelné
a flexibilni

Uhlova spojka k zasroubovani kuzelovy zavit Uhlova spojka k zaSroubovani NPTF zavit USA
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky BSPT trubky NPTF
PI090601S 3/16“ 1/8¢ PM090421S 5/32¢ 1/8¢
PI090801S 1/4¢ 1/8¢ PM090422S 5/32¢ 1/4¢
P1090802S 1/4¢ 1/4¢ PI090621S 3/16“ 1/8¢
PM090801S 5/16¢ 1/8¢ PI090821S 1/4¢ 1/8¢
PM090802S 5/16“ 1/4¢ PI090822S 1/44 1/4¢
PM090803S 5/16¢ 3/8¢ PM090821S 5/16“ 1/8¢
P1091202S 3/8" 1/4¢ PM090822S 5/16“ 1/4¢
PI091203S 3/8¢ 3/8¢ PM090823S 5/16“ 3/8¢
PI091603S 1/2¢ 3/8“ P1091222S 3/8“ 1/4¢
PI091604S 1/2¢ 1/2¢ P1091223S 3/8¢ 3/8¢
PI091623S 1/2¢ 3/8“
P1091624S 1/2¢ 1/2¢
T-spojka k zasSroubovani (stredni) NPTF zavit USA T-spojka k zaSroubovani (stiedni) kuzelovy zévit
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky NPTF trubky BSPT
PM100421S 5/32¢ 1/8¢ PI100601S 3/16¢ 1/8¢
PM100422S 5/32¢ 1/4¢ PI100801S 1/4¢ 1/8¢
PI100621S 3/16¢ 1/8¢ PI100802S 1/4¢ 1/4¢
PI100821S 1/4¢ 1/8" PM100801S 5/16¢ 1/8¢
PI100822S 1/4¢ 1/4¢ PM100802S 5/16“ 1/4¢
PM100821S 5/16¢ 1/8" PM100803S 5/16¢ 3/8“
PM100822S 5/16¢ 1/4¢ PI101202S 3/8¢ 1/4¢
PM100823S 5/16¢ 3/8“ PI101203S 3/8“ 3/8“
PI101222S 3/8¢ 1/4¢ PI101603S 1/2¢ 3/8¢
PI101223S 3/8“ 3/8“ PI101604S 1/2¢ 1/2¢
PI101623S 1/2¢ 3/8“
PI101624S 1/2¢ 1/2¢
T-spojka k zasroubovani (postranni) NPTF zévit USA T-spojka k zaSroubovani (postranni) kuzelovy zavit
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky NPTF trubky BSPT
PM110421S 5/32¢ 1/8¢ - PI110601S 3/16“ 1/8¢
PM110422S 5/32¢ 1/4* PI110801S 1/4* 1/8¢
4 PI110621S 3/16“ 1/8¢ PI110802S 1/4¢ 1/4¢
— PI110821S 1/4¢ 1/8" PM110801S 5/16¢ 1/8¢
PI110822S 1/4¢ 1/4¢ PM110802S 5/16“ 1/4¢
PM110821S 5/16¢ 1/8" PM110803S 5/16¢ 3/8“
PM110822S 5/16“ 1/4¢ PI111202S 3/8“ 1/4¢
PM110823S 5/16¢ 3/8“ PI111203S 3/8“ 3/8“
PI111222S 3/8“ 1/4¢ PI111603S 1/2¢ 3/8“
PI111223S 3/8“ 3/8“ PI111604S 1/2¢ 1/2¢
PI111623S 1/2¢ 3/8“
PI111624S 1/2¢ 1/2¢

Ochranny naviek pro hadici John Guest unifikovany systém

C. vyrobku Vnéjsi @ trubky

‘ NC2447 3/g"
| NC2448 1/2¢

Il

r -
i
“ -

v
‘i

Standardni série mohou byt mezi sebou kombinovany.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Nastrcneé spojky s vnitrnim zavitem
4 pruméry trubek
5 tvaru zavitu o
10 velikosti zavitu

Nastréna spojka s vnitfnim zavitem paralelni zavit Nastréna spojka s vnitfnim zavitem provedeni USA ,Flare®
€. vyrobku Vnéjsi @ Zavit €. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky BSP trubky FFL
PI451014FS 5/16¢ 1/2¢ ; PM4508F4S 5/16“ 1/4¢
! PI451015FS 5/16¢ 5/8¢ PI4512F4S 3/8¢ 1/4%
c PI451213S 3/8¢ 3/8“ PI4512F6S 3/8¢ 3/8“
PIAS1Z14FS 8" 172 1/4% (FFL) vnitfni zavit odpovida 7/16“ UNF zavitu
PI451215FS 3/8“ 5/8“ . o e A
PI451613S 10 3/8 3/8“ (FFL) vnitfni zavit odpovida 5/8“ UNF zavitu.
PI451615FS 1/2¢ 5/8“
Nahradni tésnéni
C-8341115-S pro 3/8“
C-8341219-S pro 1/2¢
C-8341621-S pro 5/8% Nastréna spojka s vnitfnim zavitem USA zévit
e . . e . ) €. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
Néstréna spojka s vnitinim zavitem paralelni zévit W tru’bky UNS
] . . PM4508C5S 5/16“ 1/2“-16
C. wyrobku Vn&jsi @ Z*g"t P14512C5S 3/8" 1/2% - 16
trubky BSP “ «
PI4516C5S 1/ 1/2“-16
PI451014CS 5/16¢ 1/2¢
¢ PI1451015CS 5/16“ 5/8“ Unified Thread (UNS) je pouzivan zasadné v ndpojové technice,
P1451214CS 3/8¢ 1/ specialné v pouziti s Coca-colou.
PI451215CS 3/8“ 5/8“
PI451614CS 1/2¢ 1/2¢
PI451615CS 1/2¢ 5/8“
PI451616CS 1/2¢ 3/4“
NCPI1451214CS* 3/8* 172" Pripojka na vytokovy kohoutek paralelni zévit
* maly vnitfni konus
Nahradni tésnéni C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
C-8341115-S pro 3/8% trubky BSP
C-8341219-S pro 1/2¢ 13208148 1/4¢ 1/2¢
©-8341621-S pro 5/8“ CI320816S 1/4“ 3/4¢
C-8342417-X pro 3/4* L CI320816FS* 1/4¢ 3/4¢
CI321214S 3/8“ 1/2¢
e . . e .. CI321216S 3/8« 3/4«
Nastréna spojka s vnitinim zavitem NPTF zavit USA CI321216FS* 3/g" 3/4%
&. virobk Vnéisi @ Zavit * ploché tésnéni
. vyrobku néjsi avi . e e,
- Nahradni tésnéni
[ trubky NPTF C-8341418 ro 1/2*
PI4508225 1/4% 1/4* P
PI451222S 3/8¢ 1/4%
| . Pripojka na vytokovy kohoutek UNS zavit
& |
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky UNS
e . . RV o g CI3208U7S 1/4« 7/16“ - 24
Nastréna spojka s vnitfnim zavitem provedeni British ,,Nippel Q CI3210U7S 5/16 7/16 — 24
€. vyrobku Vnéjsi @ Zavit Cr2i2i7s 318 UGS
é ; trubky BSW g =
. PMA4508E5S 5/16¢ 1/2 - 24 | a]
PI4512E6S 3/8¢ 9/16“ - 24 L
] . e .
Nasroubovavaci pfima spojka KEG/CO:
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
Nasroubovavaci pfima spojka KEG/pivo _ trubky BSP
f PI561214CS-NRV* 3/8% 1/2¢
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit * Tato spojka je vybavena zpétnym ventilem a je vhodna pro
trubky BSP pouziti s plynem.
PI561214CS 3/8“ 1/2¢
www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny tdaje v milimetrech.
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Y-nastréna spojka Y-redukéni spojka
C. vyrobku Vnéjsi @ C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjs$i @
( f\ trubky ( f\ trubky trubky
' PI2308S 1/4¢ - / vstup vystup
. (‘ PM2308S 5/16¢ ' . PI241210S 1x 3/8“ 2x 5/16“
' J PI2312S 3/8" ( J \
PI2316S 1/2¢ -
Hrdlo k zaSroubovani kuzelovy zavit Hrdlo k zasroubovani NPTF zavit USA
€. vyrobku Vnéjsi @ Zavit €. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
. hrdla BSPT hrdla NPTF
PM050401S 5/32¢ 1/8“ = PM050421S 5/32¢ 1/8¢
PM050402S 5/32¢ 1/4¢ PM050422S 5/32¢ 1/4¢
PI050601S 3/16¢ 1/8“ PI050621S 3/16“ 1/8¢
PI050801S 1/4¢ 1/8¢ PI050821S 1/4¢ 1/8¢
PI050802S 1/4“ 1/4% PI050822S 1/4% 1/4¢
PM050801S 5/16¢ 1/8¢ PI050823S 1/4¢ 3/8“
PM050802S 5/16¢ 1/4% PM050821S 5/16¢ 1/8¢
PM050803S 5/16¢ 3/8¢ PM050822S 5/16¢ 1/4¢
PI051202S 3/8“ 1/44 PM050823S 5/16¢ 3/8“
PI051203S 3/8“ 3/8¢ PI051222S 3/8¢ 1/4¢
PI051603S 1/2¢ 3/8¢ PI051223S 3/8“ 3/8“
PI051604S 1/2¢ 1/2¢ PI051623S 1/2¢ 3/8“
PI051624S 1/24 1/2¢
Hrdlo k zaSroubovani paralelni zavit Hrdlo k zasroubovani provedeni British ,Nipple®
€. vyrobku Vnéjsi @ Zavit €. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
hrdla BSP 4 hrdla BSW
PM050812S 5/16¢ 1/4% PI0508E5S 1/4% 1/2“ - 24
PI0512128 3/8“ 1/4¢ PI0508E6S 1/4¢ 9/16“ - 24
PI051213S 3/8“ 3/8¢ PMO508E5S 5/16¢ 1/24-24
PMO508E6S 5/16¢ 9/16“ - 24
PI0512E5S 3/8“ 1/24-24
PI0512E6S 3/8¢ 9/16“ - 24
Zvétsovaci spojka Uzaviraci zatka
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ C. vyrobku Vnéjsi @
hrdla trubky hrdla
PI131012S 5/16“ 3/8* h PMO0804R 4
PI131216S 3/8“ 1/2¢ PI0806S 3/16¢
NC2173 172 15 P10808S 1/4%
NC908 1/2¢ 18 PM0808S 5/16¢
PI0812S 3/8“
PI0816S 1/2¢
Trubkovy nastrény trn (kratky) Trubkovy nastrény trn (dlouhy)
C. vyrobku Vnéjsi @ Vniténi @ C. vyrobku Vnéjsi @ Vnitfni @
) hrdla trubkového trnu . hrdla trubkového trnu
* PI250806S 1/4¢ 3/16* * PI251012SL 5/16* 3/8*
PI250808S 1/4« 1/4% PI251212SL 3/8¢ 3/8¢
PI250810S 1/4¢ 5/16¢
PI251006S 5/16¢ 3/16“
PI251008S 5/16¢ 1/4%
PM250808S 5/16¢ 5/16¢
PI2510128 5/16" 3/8" Uhlovy trubkovy nastrény trn
PI251208S 3/8“ 1/4¢
PI251210S 3/8¢ 5/16“ €. vyrobku Vnéjsi @ Vnitini @
PI251212S 3/8¢ 3/8“ hrdla trubkového trnu
PI251216S 3/8¢ 1/2¢ PI290808S 1/4* 1/4«
PI251612S 1/2¢ 3/8“ PI290810S 1/4¢ 5/16¢
PI251616S 1/2¢ 1/2¢ PI291008S 5/16“ 1/4«
PM290808S 5/16¢ 5/16¢
PI291208S 3/8¢ 1/4%
PI291210S 3/8¢ 5/16¢

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.




g& John Guest’

Koncovka Postmix adaptér
C. vyrobku Vnéjsi @ C. vyrobku Vnéjsi @
] trubky . hrdla
{ PI4608S 1/44 w NC730-02 3/8“
P14612S 3/8“
Krizova nastréna spojka Uhlovy redukéni kus (40°)
C. vyrobku Vnéjsi @ C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
trubky trubky trubky
‘ : Pl4712S 3/8¢ NC641 1/2¢ 5/16*
Uhel k zasroubovani NPTF zavit USA Vratné koleno
C. vyrobku Vngjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @
trubky NPTF trubky
P1480821S 1/4¢ 1/8% PIUB12S* 3/8“
P1480822S 1/4% 1/4% PIUB16S 1/2¢
PI480823S 1/4* 3/8* ’ * odchylka designu
P1481022S 3/16" 1/4* g
P1481023S 5/16“ 3/8%
P1481222S 3/8“ 1/4*
P1481223S 3/8¢ 3/8¢
PI4820243 58 172 Rozdélovac chlazeni
1 2
. . . . €. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
Trojnasobny rozdélovaé . Y trulbky trulbky
f NC2183 15 3/8“
€. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ N
trubky trubky 1 1
vstup vystup I I
P1491212S-R 1x 3/8“ 3x 3/8“
P1491612S 1x 1/2¢ 3x 3/8“
P1491616S 1x 1/2¢ 3x 1/2¢
Spojka k zasroubovani s mosaznou vioZkou paralelni zévit
B L C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
Uhlové nastréné hrdlo trubky BSP
- & NC2145 1/4« 3/4¢
C. vyrobku Vnéjsi @ NC2249 /g 3/4%
; trubky
NC356-02 3/8« Vetné 3/4“ zavitového tésniciho krouzku.
Prepazkova nastréna spojka
C. vyrobku Vnéjsi @
trubky
PM1204S 5/32“
PI1206S 3/16*
PI1208S 1/4%
PM1208S 5/16¢
PI1212S 3/8¢
PI1216S 1/2¢
Prepazkova nastréna redukcéni spojka
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
trubky trubky
PI121208S 3/8" 1/4¢ OO
\\Qv\
PrisluSenstvi viz strana 30.
www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny tdaje v milimetrech.




Jg& John Guest’

Rada vyrobkti Cl - palcova

Rada vyrobk( Cl je vyrobena z bilého acetal kopolymeru (POM) a je
vybavena EPDM O-krouzky vhodnymi pro pouziti v potravinarstvi.
Pouzivaji se pfi Upravach vody, ve styku s pithou vodou a v napojovych
aplikacich. Jsou vhodné pro jiné kapaliny a doporu€uji se pfi stfida-
vém pouziti studené a horké vody pfi ur€ené technické specifikaci.
Nékteré jsou podle volby dodavané s Cervenou nebo modrou pfidrznou
technikou.

Rada vyrobkd Cl neni vhodnéa pro pouziti s tlakovym vzduchem a ve
vakuové oblasti.

Pracovni tlaky a teploty

Teplota vody Tlak .
1°C 10 bar
20°C 10 bar
65 °C 7 bar
Technické informace viz strany 34-35.
Spojka k zasroubovani NPTF zévit USA Hrdlo k zasroubovani NPTF zévit USA
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky NPTF hrdla NPTF
Clo10821W 1/4« 1/8¢ ¢ Cl050821W 1/4¢ 1/8¢
. Clo10822W 1/4¢ 1/4¢ ' Cl050822W 1/4¢ 1/4¢
e \\' Cl010823W 1/4« 3/8¢ \ Clo51222W 3/8¢ 1/4«
- NC2495 1/4¢ 1/2¢ —-— Clo51223W 3/8¢ 3/8
clo11222w 3/8¢ 1/4¢
T-spojka Redukéni kus
C. vyrobku Vnéjsi @ C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
trubky hrdla trubky
b Cl10208W* 1/4¢ { Cl061208W 3/8¢ 1/4«
clo212w 3/8% A .
— * K dostani také v provedeni s modrou zadrznou technikou,
¢islo vyrobku Cl0208W-B na dotaz.
Uhlové spojka Prepazkova nastréna spojka
C. vyrobku Vnéjsi @ C. vyrobku Vnéjsi @
¢ trubky trubky
, . C10308W 1/4% CH208W 1/4¢
\ CI0312W* a/8"
* K dostéani také v provedeni s modrou nebo ¢ervenou zadrznou
;‘ technikou, ¢islo vyrobku CI0312W-B, popt. CI0312W-R na dotaz.
Primé spojka Uhlové redukéni spojka
C. vyrobku Vnéjsi @ C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
trubky \ trubky trubky
Clo408wW 1/4¢ " Cl211206W 3/8¢ 3/16¢
S b ciosnzw 3/8" | Bl
—

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Nastréna uhlova spojka Uhel k zasroubovani NPTF zévit USA
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
hrdla trubky trubky NPTF
CI220808W 1/4¢ 1/44 CI480821W* 1/44 1/8¢
Cl221208W 3/8¢ 1/4¢ . C1480822W 1/4¢ 1/4¢
Cl221212W 3/8“ 3/8¢ C1480823W 1/4¢ 3/8"
Cl481222w 3/8¢ 1/4¢

(|

V8echna provedeni k dostani také s modrou nebo &ervenou
zadrznou technikou, ¢islo vyrobku

Cl220808W-B, popt. Cl220808W-R,

Cl221208W-B, popt. CI221208W-R,

Cl221212W-B, popt. Cl221212W-R,

na dotaz.

* K dostani také v provedeni s modrou zadrznou technikou,

Cislo vyrobku Cl480821W-B na dotaz.

Spojka s hadicovym profilem Nastréna T-spojka nove
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnitini @ C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
Superseal trubkového trnu hrdla trubky
- CI270808W 1/4¢ 1/4¢ L C1530808W 1/4¢ 2x 1/4“
- ‘ > |
=
Uhlovy nastrény trn Nastréna T-spojka nove
€. vyrobku Vngjsi @ Vnitini @ €. vyrobku Vngjsi @ Vngjsi @
hrdla trubkového trnu hrdla trubky
CI291208W 3/8" 1/4¢ | (¥ C1580808W 1/4¢ 2x 1/4%
Pripojka na vytokovy kohoutek UNS zévit Spojka s vnitfnim zavitem NPTF zévit USA
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
. trubky UNS _ trubky NPTF
(-. CI3212U78 3/8" 7/16¢ ,/(. Cl451222W 3/8" 1/4¢

www.johnguest.com

- O
\\xl?lg °

Prislusenstvi viz strana 30.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Rada vyrobkd PP pro palcové rozméry trubek je vyrobena z bilého ‘J

polypropylenu (PP) a je vybavena EPDM O-krouzky vhodnymi pro

pouZiti v potravinarstvi. Tato fada byla vyvinuta pro pouziti s pitnou , ‘ \‘
vodou, systémy upravy vody atd. Pro pouZiti s jinymi kapalinami se,

prosim, obratte na nas.

x , o P . , Lo X
Rada vyrobkt neni vhodna pro tlakovy vzduch, explozivni plyny, ~» -
petrolej nebo jiné kapaliny a v topnych systémech nebo podobnych
oblastech pouZiti.
Pracovni tlaky a teploty
Teplota vody Tlak
1°C 10 bar
]
20°C 10 bar
60 °C 4 bar
Technické informace viz strany 34-35.
Spojky oznacené ,*“ z produktové rfady PP jsou k dispozici i v erné barvé.
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @
trubky NPTF trubky
PP010821W 1/4% 1/8% o PP1208W 1/4% .
PP010822W 1/4¢ 1/4¢ o PP1212W 3/8“ .
' PP010823W 1/4% 3/8“ o _ PP1216W 1/2¢
- PP0O11221W 3/8“ 1/8¢
PP011222W 3/8 1/4* o
PP011223W 3/8“ 3/8¢ o
PP011224W 3/8 172
PP011623W 1/2¢ 3/8¢
PP011624W 1/2¢ 172
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
trubky trubky
PP121208W 3/8" 1/4%
C. vyrobku Vnéjsi @ trubky \
-‘. PP0208W 1/4¢ .
a PP0212W 3/8“ o
PP0216W 1/2¢
C. vyrobku 1 2 3 C. vyrobku Vnéjsi @
r Vnéjsi @ trubky trubky
.“g\l © PP30080812W 1/4¢ 1/4¢ 3/8¢ PP0408W 1/4% o
PP30120812W 3/8" 1/4¢ 3/8¢ - 4 . PP0412W 3/8¢ o
— PP301612W 1/2¢ 1/2¢ 3/8¢ Lo PP0416W 172«
PP30121208W 3/8" 3/8¢ 1/4¢
1 _I_ 2
3
€. vyrobku Vnéjsi @ trubky C. vyrobku Vngjsi @ Vngjsi @
PPO308W* 1/4¢ . trublf‘y trublzy
[ PPOS1ZW 3/8¢ . [ Froviuu a/8" 174 .
PPO316W 1/2¢ - b PP201612W 1/2 3/8 o
— * Provedeni 1/4“ je také dodavané s modrym zadrznym
o elementem, &islo vyrobku PPO308W-B na vyzadani.
G. vyrobku Vn&jsi @ Vnéjsi @ G. vyrobku Vnéjsi @ Vn&jsi @
trubky trubky hrdla trubky
. PP211008W 5/16“ 1/4¢ v PP220808W 1/4¢ 1/4¢ o
PP211208W 3/8¢ 1/4* PP221208W 3/8 1/4*
PP211612W 1/2¢ 3/8¢ PP221212W* 3/8“ 3/8¢ o
— — PP221616W 1/2¢ 172

* Provedeni 3/8“ je také dodavané s modrym zadrznym
elementem, ¢islo vyrobku PP221212W-B na vyzadani.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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C. vyrobku Vnéjsi @ Vnitini @ C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
hrdla trubkového trnu trubky NPTF
} " PP251212W 3/8“ 3/8¢ . PP480821W 1/4¢ 1/8¢ °
r : PP251216W 3/8“ 1/2¢ PP480822W 1/4¢ 1/4% o
PP251612W 172 3/8¢ PP480823W 1/4* 3/8¢ o
PP251616W 1/2¢ 1/2¢ —_— PP481222W 3/8¢ 1/4¢ o
PP481223W 3/8 3/8“ o
€. vyrobku Vnéjsi 0 Zavit &. vyrobku Vn&jsi @ trubky
hrdla NPTF
PP2312W 3/8¢
. PP050821W 1/4% 1/8¢ . .
S PP050822W 1/4¢ 1/4¢ o
PP051222W 3/8¢ 1/4%
PP051223W 3/8¢ 3/8“
PP051623W 1/2¢ 3/8¢ o
PP051624W 172 1/2¢
“n\lé
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
trubky NPTF trubky trubky
PP450821W 1/4¢ 1/8“ o 1 PP241208W 2x 1/4“ 3/8“
< ‘) PP450822W 1/4¢ 1/4¢ . l :
N PP451222W 3/8“ 1/4*
PP451223W 3/8¢ 3/8¢
C. vyrobku Vnéjsi @ hrdla \ C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
{ PPOS0BW 1/4° .}'} () t\::m’ w::t;
PPOS12W 3/8" N
p PP491208W 1x 3/8“ 3x 1/4“
v PPOB16W 1/ (W5 0} X3/ X
“o\lé
&. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ &. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi 0
hrdla trubky hrdla trubky
o | PP061208W 3/8¢ 1/4¢ L " PP531212W 3/8¢ 2x 3/8“
=7 ové PPOG1210W 3/8* 5/16"
PP061016W 3/8¢ 5/16“
PP061612W 172 3/8“
PP062008W 5/8¢ 1/4%
PP062012W 5/8“ 3/8“
PP062016W 5/8¢ 1/2¢
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky UNS
PP3208U7W 1/4“ 7/16“ - 24
.' PP3212U7W 3/8“ 7/16“-24
——.

//\' o
‘\*L 7~ °

Prislusenstvi viz strana 30.

www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny udaje v milimetrech.




Prechodovy adaptér
z metrického systému na palcovy

g& John Guest’
€. 5

P @

T-spojka Spojka s hadicovym profilem
1 2 3 C. vyrobku Vnéjsi @ Vnitini @
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ Vnéjsi @ trubky trubkového trnu
trubky trubky trubky NC863-02** 10 10
NC869 5 5 3/8 NC757* 12 12
1 2 NC448 15 1/2¢
3 NC473 22 3/4¢
NC737 22 1/2¢
Max. teplota vody 65 °C.
* Provedeni v mosazi.
** Provedeni v poniklované mosazi.
Trubkovy nastrény trn Pfima reduk¢ni spojka
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnitini @ C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
hrdla trubkového trnu . trubky trubky
NC932 15 1/2¢ NC2511 15 3/8¢
. NC462 15 1/2¢
Prechodova spojka Pfima spojka Superseal x Speedfit
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
hrdla trubky trubky trubky
NC2164 15 3/8“ NC2301 15 1/2¢
NC2173 1/2¢ 15
NC2586 1/4¢ 6
NC908 1/2¢ 18
Trubkova redukce
€. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
hrdla hrdla
NC478 15 3/8“

Prislusenstvi viz strana 30.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny udaje v milimetrech.
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Tato fada vyrobk CM pro metrické rozméry trubek je vyrobena

z acetal kopolymeru (POM).

Spojky jsou vybaveny vi¢i potravinam inertnim EPDM O-krouzkem
a jsou vhodné pro pouZiti s vodou. Mohou byt pouzity také pro dalSi
kapaliny. Prosim, obratte se na nés.
Rada vyrobkd CM neni vhodna pro pouZiti s tlakovym vzduchem
a vakuova pouziti. Pro tato pouZiti, prosim, pouzivejte vyrobky fady PM
(strany 8-11).

Pracovni teploty a tlakové rozsahy

Teplota vody Tlak
20 °C 10 bar
65 °C 7 bar

Technické informace viz strany 34-35.

C. vyrobku
CM4612wW
C. vyrobku Vnéj$i @
trubky

CM320616E 6
CM320816E 8
CM320816FE* 8
CM321014E 10
CM321216E 12
* Ploché tésnéni
C. vyrobku
CM2315W

“Q\Ié
C. vyrobku Vnéjsi @

trubky

CM201512W 15
www.johnguest.com

Vnéjsi @ trubky
12

Zavit
BSP
3/4¢
3/4*
3/4¢
172«
3/4¢

Vnéj$i @ trubky
15

Vnéjsi @
trubky
12

4

G

&

\)~

[ 4

C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky BSP
CM451213FS 12 3/8*
CM451214FS 12 1/2¢
CM451513FS 15 3/8*
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky UNS
CM3210U7E 10 7/16“-24
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit

trubky BSP
CM011514S 15 1/2¢

m nové CMo122168 22 3/4*

4

“o\lé
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
trubky trubky
CM211210W 12 10

~ O
‘\"*i 7 ©

Prislusenstvi viz strana 30.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.



Rada vyrobkti PPM - metricka
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Rada vyrobk(i PPM pro metrické rozméry trubek je vyrobena z bilého
polypropylenu (PP) a je vybavena EPDM O-krouzky vhodnymi pro
pouziti v potravinarstvi. Tato fada byla vyvinuta pro pouziti s pitnou
vodou, systémy Upravy vody atd. Pro pouziti s jinymi kapalinami se,

prosim, obratte na nas.

Rada vyrobk(i neni vhodna pro tlakovy vzduch, explozivni plyny,
petrolej nebo jiné kapaliny a v topnych systémech nebo podobnych

oblastech pouziti.

Pracovni tlaky a teploty

Teplota vody Tlak
1°C 10 bar
20°C 10 bar
60 °C 4 bar

Technické informace viz strany 34-35.

4

3

T-spojka Uzaviraci zatka
C. vyrobku Vnéjsi @ trubky C. vyrobku Vnéjsi @ hrdla
PPM0208W 8 . PPM0808W 8
\ . ( {  ppmo21ow 12
w
-_—
Uhlova spojka Redukéni spojka
C. vyrobku Vnéjsi @ trubky C. vyrobku Vnéjsi @ hrdla Vnéjsi @ trubky
PPM0308W 8 { PPM061512W 15 12
{
S\ ¢ PPMO312W 12 _L‘-.
-
Prima spojka Y-spojka
€. vyrobku Vngjsi  trubky _ €. vyrobku Vnéjsi O trubky
e PPMO0408W 8 | PPM2312W 12
- §  eevostzw 12 o -®
— a0 4
LY -
Prima redukéni spojka Koncovka pro uzavreni trubky
€. vyrobku Vnéj$i @ Vnéjsi 0 €. vyrobku Vnéjsi O trubky
7 trubky trubky PPMA4612W 12
_ [-{. PPM201512W 15 12 - '
- A :
Nastréna uhlova spojka
€. vyrobku Vnéjsi 0 Vnéjsi 0
hrdla trubky o
‘ '
R PPM220808W 8 8 oo (o)
PPM221212W 12 12

(

Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny udaje v milimetrech.

Prislusenstvi viz strana 30.
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Uhlovy uzaviraci ventil z POM

Uhlové uzaviraci ventily jsou vyvinuty specialné pro pfipojeni k roho-
vému ventilu. Umoznuji pfipojeni vody u kavovaru, pfistroju na stolni
vodu, zafizeni na upravu vody atd. Pfivod ke spotrebiCi |ze separat-
né uzavfit, aniz by byl pferusen pritok vody pro kuchyriské vyuziti.
Udrzbéarské prace, vymény filtr(l a spotfebidli Ize provést bez pro-
blému. Pfidavny uceleny zpétny ventil zabranuje zpétnému toku do
vodovodni sité podle DIN 1988.

Specifikace materialu

Télo POM bila
Pracovni tlaky a teploty Zadrzny prvek POM bila
O-krouzky/tésnéni EPDM
Teplota vody Tlak i Kulovy ventil chromovana mosaz
20 °C 12 bar ip}gtﬂy \’/erfll o POM / uslechtila ocel
avitova pfipojeni mosaz
65 °C 6 bar
Technické informace viz strany 34-35.
Uzaviraci rohovy ventil se zpétnym ventilem e Uzaviraci rohovy ventil se zpétnym ventilem e paralelni zévit

1 1 2
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ Vnéjsi @ C. vyrobku Zavit Zavit Vnéjsi @
trubky trubky trubky ] F BSP BSP trubky
. , ASV3 15 15 1/4« ; Q ASV7 3/8“ 3/8“ 3/8“
\-u.

D il, ASV4 15 15 3/8¢ ASV8 1/2¢ 1/2¢ 3/8¢
W ASV9 3/8¢ 3/8¢ 1/4¢
ASV10 1/2¢ 1/2¢ 1/4«
1——2 =12
3 3
Uzaviraci rohovy ventil
€. vyrobku Vnéjsi @
trubky
NC2555 3/8¢
Dulezita upozornéni pii pouzivani
JG uzaviracich ventili a servisnich ventilt
JG uzaviraci ventily byly vyvinuty proto, aby byla umoznéna
ob¢asna udrzba nasledné zapojenych zafizeni nebo skupin.
Ventily mohou byt pouzivany pouze v polohach ,zcela
uzavreno“ nebo ,.zcela otevieno®.

Uzaviraci kohouty se nesmi pouzivat k nasledujicimu:

0.0
pro fizeni prutoku (je z ¢asti otevien), //\‘ oo
pro dlouhodobé uzavreni trubky (zde doporu€ujeme \ § %

pouzit nase koncovky),
— pro jednostranné pfipojeni,
- jako vypoustéci nebo vodovodni kohout. PrisluSenstvi viz strana 30.
Tato upozornéni se tykaji vyrobku, které jsou oznaceny ,,®“.

www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny udaje v milimetrech.




Uzaviraci kohouty pro kapaliny z PP

Uzaviraci kohouty John Guest jsou vyrobeny z bilého polypropylenu
(PP) a jsou vybaveny EPDM O-krouzky vhodnymi pro pouziti v potra-
vinarstvi. Byly vyvinuty podle potravinarskych smérnic pro nasazeni
s pitnou vodou. Pro pouziti s jinymi pitnymi kapalinami se, prosim,

obratte na nas.

Uzaviraci kohouty nejsou vhodné pro tlakovy vzduch, explozivni plyny,
petrolej nebo jiné kapaliny a v topnych systémech nebo podobnych

oblastech pouziti.

Pracovni tlaky a teploty

Teplota vody Tlak
1°C 10 bar
20°C 10 bar
60 °C 4 bar

Technické informace viz strany 34-35.

g& John Guest’
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Bile uzaviraci kohouty z polypropylenu

Spojka Speedfit x Speedfit Speedfit x zavit NPTF - adaptér e NPTF zévit USA
C. vyrobku Vnéjsi @ trubky C. vyrobku Vnéjsi @ trubky Zavit NPTF
PPSV040808W 1/4* PPSV010822W 1/4¢ 1/4*
PPSV041212W 3/8" PPSV011223W 3/8" 3/8¢
# PPMSV040606W 6 ( ,.
PPMSV040808W 8
PPMSV041010W 10
PPMSV041212W 12
Montazni klips pro kohout
. e . : C. vyrobku Vnéjsi @ trubk
Speedfit x vnitini zavit NPTF - adaptér NPTF zévit USA " W ! Y
SVMC-06 1/4“ a6 mm
€. vyrobku Vnéjsi @ trubky Zavit NPTF — SVMC-10 3/8%, 8210 mm
PPSV500822W 1/4¢ 1/4¢
PPSV501222W 3/8% 1/4% Montazni klips zaru¢uje bezpeéné drzeni uzaviracich kohoutu a pfi pouziti

[

Dilezita upozornéni pfFi pouzivani

JG uzaviracich ventil a servisnich ventilti

JG uzaviraci ventily byly vyvinuty proto, aby byla umoznéna
ob¢asna udrzba nasledné zapojenych zafizeni nebo skupin.
Ventily mohou byt pouzivany pouze v polohach ,zcela

uzavreno“ nebo ,.zcela otevieno®.

Uzaviraci kohouty se nesmi pouzivat k nasledujicimu:

pro fizeni prutoku (je z ¢asti otevren),

pouzit nase koncovky),
— pro jednostranné pfipojeni,

pro dlouhodobé uzavreni trubky (zde doporucujeme

— jako vypoustéci nebo vodovodni kohout.
Tato upozornéni se tykaji vyrobku, které jsou oznaceny ,,®“.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny udaje v milimetrech.

s kratkou verzi mohou byt kohouty usporadany v blocich.
Jednoducha demontaz je mozna oto¢nym pohybem, montazni klips je

opétovné pouzitelny.

Prislusenstvi viz strana 30.
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Uzaviraci kohouty z POM

Uzaviraci kohouty John Guest jsou vyrobeny z acetal kopolymeru
(POM) a byly vyvinuty specialné pro napojovy primysl a pro pouziti
s kapalinami. Dale jsou vhodné pro pouziti se vzduchem a plyny jako
napf. N2 a CO2 do maximalni teploty 50 °C. Do rozsahu dodavky patfi
uzaviraci kohouty s kratkym a dlouhym prestavovacim mechanismem.
Uzaviraci kohouty mohou byt dodavany s nebo bez montazniho klipsu.

Pracovni teplota a tlak
Vzduch -20°C 10 bar
Kapaliny +1°C 10 bar Qf
+23°C 10 bar
+65°C 7 bar

Technické informace viz strany 34-35.

Sedivé uzaviraci kohouty z POM

Uzaviraci kohout (kratka verze) e Uhlovy uzaviraci kohout e BSP vnitini zavit
€. vyrobku Vnéj$i @ €. vyrobku Vngjsi 0 Zavit
trubky trubky BSP
PISV0412CS 3/8¢ PISVBTC1214 3/8“ 1/2¢

Uzaviraci kohout s montaznim klipsem (kratka verze) Montazni klips pro kohout

€. vyrobku Vt':s’:"(f ¢. vyrobku Vnéjsi @ trubky
> PISVO4KIT-SH 3/8¢ SVMC-06 1/4“ a6 mm
> . SVMc-10 3/8, 8210 mm

Montazni klips zaru¢uje bezpe¢né drzeni uzaviracich kohoutl a pfi pouzi-
ti s kratkou verzi mohou byt kohouty usporadany v blocich. Jednoducha
demontaz je mozna otoénym pohybem, montéazni klips maze byt dal

C. vyrobku Vnéjsi @ pouzivan.

- trubky
1728V 1/2* Dulezita upozornéni pfi pouzivani
JG uzaviracich ventilti a servisnich ventilt

JG uzaviraci ventily byly vyvinuty proto, aby byla umoznéna
ob¢asna udrzba nasledné zapojenych zafizeni nebo skupin.
Ventily mohou byt pouZivany pouze v polohach ,zcela

Uzaviraci kohout s oboustrannou nastrénou technikou e

Uzaviraci kohout (dlouha verze)

C. vyrobku Vnéjsi @ uzavfeno“ nebo ,zcela otevieno®.
trubky
PISV0412S 3/8 Uzaviraci kohouty se nesmi pouzivat k nasledujicimu:
PISV0416S 172 - pro fizeni pratoku (je z &asti otevien),
— pro dlouhodobé uzavreni trubky (zde doporucujeme

pouzit nase koncovky),
pro jednostranné pfipojeni,
— jako vypoustéci nebo vodovodni kohout.

C. vyrobku Vnéjsi @ . . I . .. Y «
W tru’bky Tato upozornéni se tykaji vyrobkd, které jsou oznaceny ,,®“.
. 2 PISVO4KIT 3/8“

Servisni ventil s oboustrannou nastrénou technikou e N \l

C. vyrobku Vnéjsi @ Provedeni
" trub kulového ventilu v .
r. 'W” "J' 155V 1 Sky Kov PfisluSenstvi viz strana 30.

Uzaviraci kohout s montaznim klipsem (dlouha verze) e

www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny ddaje v milimetrech.
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Zpétné ventily

Zpétné ventily John Guest jsou vyrobeny z acetal kopolymeru (POM)
a byly vyvinuty speciélné pro pouziti s pithou vodou. Ventily obsahuiji
pruzinovy mechanismus z u$lechtilé oceli, ktery byl jiz Uspé&sSné pouZit
u dalSich vyrobkd John Guest. Zpétné ventily zarucuji zvlaStni ochranu
v pfipadé zpétného toku kapalin. Ventil mdze byt namontovan v jaké-
koliv poloze, pficemz Sipka ukazuje smér pritoku.

Pracovni tlaky a teploty

Teplota vody Tlak I
1°C 10 bar Qf
20°C 10 bar

65 °C 7 bar

Technické informace viz strany 34-35.

e Oteviraci tlak pouze 0,02 bar
e Mala konstrukéni velikost
e Bezpecny, spolehlivy a tésny
e \/yborné prutokové vlastnosti
® | ze jej pouzit s kovovou a plastovou trubkou
e Kratka instalacni doba
Zpétny ventil (palcovy) Dvojity zpétny ventil s oboustrannou nastrénou technikou
A C. vyrobku Vnéjsi @ trubky A oB C. vyrobku Vnéjsi @ trubky
F——— 1msov 1/4¢ 49,5 15 Ll 15DCV 15
U@ﬁ H 5/16 SCV 5/16* 50,8 16
3/8 SCV 3/8¢ 67,0 21
noveNc2718 1/4¢ 49,5 15
* Oteviraci tlak pouze 0,3 bar.
Zpétny ventil (metricky) Dvojity zpétny ventil s uzaviracim kohoutem e nove
C. vyrobku Vnéjsi @ trubky Barva C. vyrobku Vnéjsi @ trubky
6SCV 6 gerna : ) 1socsv 15
~ 5/16 SCV 8 bila '
10 SCV 10 cerna
12 SCV* 12 gerna

* Oteviraci tlak pouze 0,1 bar.

Dulezita upozornéni pii pouzivani

JG uzaviracich ventil a servisnich ventilt

JG uzaviraci ventily byly vyvinuty proto, aby byla umoznéna
ob¢asna udrzba nasledné zapojenych zafizeni nebo skupin.
Ventily mohou byt pouzivany pouze v polohach ,zcela
uzavreno“ nebo ,.zcela otevieno®.

Uzaviraci kohouty se nesmi pouzivat k nasledujicimu: _ oo oo
— pro fizeni prutoku (je z ¢asti otevren), //\ o)
— pro dlouhodobé uzavreni trubky (zde doporucujeme \ %

pouzit nase koncovky), \‘Ql

— pro jednostranné pfipojeni,
— jako vypoustéci nebo vodovodni kohout. Prislusenstvi viz strana 30.

Tato upozornéni se tykaji vyrobku, které jsou oznaceny ,,®“.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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PrisluSenstvi
Ochranna ¢epicka (metricka) Ochranna ¢epicka (palcova)
C.vyrobku Vnéj$i @ trubky G A 9B C D C.vyrobku Vnéj$i @ trubky @A gB Cc D
PM1904E 4 14,6 572 7,6 4,0 ° ° PM1904S 5/32 14 52 7,6 41
PM1905E 5 14,6 5,2 7,6 4,0 PI1906S 3/16“ 14 5,2 7,6 4,9
o PM1906E 6 16,6 6,5 6,9 4,5 ° 3 PI1908S 1/4* 15 6,5 6,9 51
PM1908E 8 18,6 8,2 7,6 4,5 PM1908S 5/16“ 17 8,2 7,6 4,6
PM1910E 10 21,0 10,2 9,1 5,0 PI1912S 3/8“ 20 10,2 9,1 5,1
PM1912E 12 24,0 12,9 10,2 5,0 PI1916S 1/2% 24 12,9 10,2 5,1
PM1915E 15 27,0 15,2 10,0 6,4
PM1918E 18 31,6 19,2 12,1 6,4
PM1922E 22 354 226 13,0 6,4 .
] Ochranna ¢epicka je zajimavym dilem prisluSenstvi, ktery zajistuje L oo e 0
spoj proti nechténému uvolnéni a chrani jej pfed znecisténim.
. Po zastréeni trubky mlze byt nasunuta na spojku nebo mlze byt -
v pfedmontovaném stavu nasazena jiz se spojkou. Tento prvek se
necha lehce uvolnit a Ize jej dodat ve velkém poctu barev.
Koncovka: E = ¢erng, G = zelend, R = Cervena, S = 8eda, Y = Zluta,
B = modra.
Uhlova svéraci lista (metricka) Uhlova svéraci lista (palcova)
C.vyrobku Vngj$i @ trubky A B cC oD E C.vyrobku Vnéjsi @ trubky A B Cc gD E
PM2608S 8 36,8 12,7 224 33 10,2 PM2608S 5/16“ 36,8 12,7 224 33 10,2
PM2610S 10 47,0 152 30,0 33 122 PM2610S 3/8“ 47,0 152 30,0 33 122
PM2612S 12 rozméry na dotaz PM2612S 1/2¢ rozméry na dotaz
15CFB* 15 rozméry na dotaz
22CFB* 22 rozméry na dotaz
* Odligny vzhled
Pojistka (metricka)
C.vyrobku Vn&j$i@trubky A B Cc D E C.vyrobku Vngjsi @ trubky A B Cc D E
PMC1808R 8 rozméry na dotaz PIC1808R 1/4* 99 152 51 11,2 13
PMC1815R 15 rozméry na dotaz PIC1812R 3/8“ 14,0 203 79 160 1,8
|. |. B, PIC1816R 1/2¢ rozméry na dotaz
e P e,
o [
1 1
Pojistka (metricka) Ochranny navlek pro hadici
C. vyrobku Vngjsi @ trubky C. vyrobku Vnégj$i @ trubky \ C. vyrobku Vnéjsi @ trubky
PM1804R 4 PM1812R 12 NC2447 3/8“
\ PM1805R 5 CM1815S 15 NC2448 1/2¢
PM1806R 6 CM1818S 18
PM1808R 8 CM1820R 20
PM1810R 10 CM1822S 22
Vyztuzné pouzdro (metrické) Vyztuzné pouzdro (palcové)
C.vyrobku Vn&j§i@ Vnitini@ A B ©C OD OE C.vyrobku Vn&j$i@ Vnittini@ A B ©C ©D OE
trubky trubky trubky trubky
TSM1209S 12 9 rozméry na dotaz TSI2508 5/16“ 1/4* 155 08 76 53 64
TSI312S 10 8 183 08 89 68 79 TSI312S 10 8 rozméry na dotaz
.. . . . . " TSI3758 1/2¢ 3/8“ 211 1,0 11,7 95 95
Pokud bude trubka pouzita v teplovodnim systému, je nutné pouzit
l- —] vyztuzné pouzdro - —]
- Prosim, méjte na zfeteli, ze maximalni dovolené tlakové namahani .l
g [l:: oD je zavislé od soucasti, ktera je zafazena nejnize. VétSina John SI - 9D
- ’;\)Arlch'hozf Guest spojek ma jiné dovolené tlakové namahani nez trubky, OF ;"J’Irlt?t-:hozi
otvor které jsou v katalogu uvedeny. otvor
Nizky na stfihani trubek @ 4-28 mm Nazky na stfihani trubek @ 4-12 mm Pomuticka pro napnuti event. pro uvolnéni
C. vyrobku C. vyrobku o C. vyrobku
\_1‘\ Y JG-TS-28 TSNIP . ICLT/2
{ Nahradni brit 28 BLADES

www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny udaje v milimetrech.
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Cartridge

John Guest série Cartridge umozfiuje patentovanou spojovaci
techniku vkladat pfimo do pfislusnych téles jako napf. fidicich
blok, regulaénich jednotek, ventilt atd. Vyrobky jsou k dostani dle
vlastniho uvazeni s pouzdry z umélé hmoty nebo mosazi, jakoz
i s O-krouzky z rliznych materialQi, a jsou k dostani pro metrické
a palcové rozméry trubek. Prosime o pozornost a prezkouseni
systému pred uvedenim do provozu.

Dalsi informace, jakoz i technicka data, naleznete v nasem katalogu
»Cartridge systémy*.

“ | F-025 |
Na$e cartridge jsou dodavany s raznymi O-krouzky Qf
(provedeni EPDM nebo NBR). Prosim, obratte se na nas.

RO,75

0,25 - 0,10
x45 ™|

&
—- DI

k=4

Q
Plastova cartridge, kratka (s 1 O-krouzkem)
metrické palcové
C. vyrobku Vnéjsi @ trubky @ A 9B gcC D E F gG C.vyrobku  Vngjsi Q@ trubky @ A o8B gcC D E F oG
PM2804E 4 rozméry na dotaz PM2804S 5/32¢ rozméry na dotaz
PM2805E 5 11,99 9,06 5,13 4,90 8,64 12,45 4,30 PI2806S 3/16¢ 11,9 8,8 4,9 4,9 8,6 12,4 4,0
PM2806E 6 13,41 10,00 6,12 4,60 9,80 14,00 5,30 PI2808S 1/4¢ 13,4 10,7 6,5 4,6 9,8 14,1 5,8
PM2808E 8 13,82 11,94 8,13 545 10,15 15,00 7,35 PM2808S 5/16“ 13,8 11,9 8,1 55 10,2 15,0 73
PM2810E 10 16,05 14,00 10,15 6,86 11,81 18,17 9,20 PI2812S 3/8¢ 16,1 13,9 9,7 6,9 11,8 18,3 8,9
PM2812E 12 rozméry na dotaz PI2816S 1/2¢ 19,7 17,0 12,8 7,7 14,2 20,2 12,2
PM2815E 15 22,86 20,32 15,19 9,50 17,50 26,90 14,20

——
f'. | 0

Mosazna cartridge, kratka (s 1 O-krouzkem)
metrické palcové
C. vyrobku Vnéjsi @ trubky @ A 9B gcC D E F gG C.vyrobku  Vngj$i @ trubky @ A 9B gC D E F gG
MM2804N 4 12,50 8,30 4,14 4,60 8,90 12,80 3,30 MM2804N 5/32“ 12,5 8,3 41 4,6 8,9 12,8 3,3
MM2805N 5 11,98 9,06 5,13 4,57 8,63 12,44 4,06 MI2806N 3/16¢ 12,0 8,8 4,9 4,6 8,6 12,4 41
MM2806N 6 13,41 10,00 6,12 4,60 9,80 14,00 5,30 MI2808N 1/4¢ 13,4 10,8 65 4,6 9,8 14,1 5,8
MM2808N 8 13,82 11,94 8,13 546 10,15 1500 7,35 MM2808N 5/16“ 13,8 11,9 8,1 55 10,2 15,0 7,4
MM2810N 10 16,05 14,00 10,15 6,86 11,81 18,17 9,20 Mi2812N 3/8“ 16,1 13,9 97 69 11,8 18,3 8,9
MM2812N 12 19,10 16,54 12,15 8,65 1550 23,50 11,20 MiI2816N 1/2¢ 19,7 17,0 12,9 7,7 14,2 20,2 12,2
MM2815N 15 22,86 20,32 15,19 9,00 17,50 26,90 14,20
MM2818N 18 26,80 23,90 18,40 9,00 19,10 29,20 17,00
MM2822N 22 31,06 27,80 22,20 10,85 21,10 31,60 21,20
Detaily otvortl viz obrazek nahofe. VySe uvedeny prehled predstavuje vynatek z naseho aktualniho sorti-
Néstroje pro montaz a dal$i informace na dotaz. mentu cartridgi. Vice informaci naleznete v naSem katalogu ,,Cartridge

Dodavka: zadrzny prvek, pouzdro a O-krouZzek vzdy samostatné zabaleny. systémy*“ nebo nas, prosim, kontaktuijte.

Tel.: +420 387 002 040
E-mail: info@johnguest.cz

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Plastové trubky z polyamidu 12 (PA 12)

Firmou John Guest nabizené plastové trubky z polyamidu 12 se jiz dlouha léta osvédcuji v riznych oblastech pouziti.
Jsou ve zvlastni mife odolné proti tlaku a teplot&, pevné pfi opakovaném namahani, odolné proti narazu, korozivzdorné,
nepodléhaji starnuti a jsou lehké. Jsou idealni pro pouziti s rychlospojkami John Guest a jsou k dispozici jako zbozi
v rolich (mékky material) nebo jako tyCové zbozi (tvrdy materidl). Pro tuto trubku neni k dispozici schvaleni pro styk
s potravinami.

Technické SpeCifikace polyamidonCh trubek (nezavazné orientacni hodnoty die udajti vyrobce)

Fyzikalni vlastnosti Jednotka P Matel:iél
olyamid 12

Hustota pfi 20 °C g/cm3 1,04

Lineéarni Einitel roztaznosti I/K 15-10-°

Bod tani °C cca +160 az +170

Tlak, pfi kterém dojde k poru$eni trubky, lezi nad 2,5nasobkem tlaku provozniho.
Provozni teploty pfi trvalém zatizeni: -60 °C az +100 °C (vzduch).

Pri pouziti se systémem nastrénych spojek John Guest plati technické udaje

(viz strany 34-35).

Zbozi v rolich: Cislo vyrobku Provedeni Vnéjsi  Vnitini Tloustka Provozni Min. Jednotka

dodavka mékkého o o stény tlak bar polomér baleni

materialu (mm) (mm) (mm) (20 °C) max. | ohybu (mm) (m)
PA-FM0402-100M-* DIN73378 mékké 4 2 1,0 45 20 100
PA-FM0503-100M-* DIN73378 mékké 5 3 1,0 33 25 100
PA-FM0604-100M-* DIN73378 mékké 6 4 1,0 26 30 100
PA-FM0806-100M-* DIN73378 mékké 8 6 1,0 19 50 100
PA-FM1008-100M-* DIN73378 mékké 10 8 1,0 15 60 100
PA-FM1209-100M-* DIN73378 mékké 12 9 1,5 19 70 100
PA-FM1512-100M-* DIN73378 mékké 15 12 1,5 15 90 100
PA-FM1814-100M-* DIN73378 mékké 18 14 2,0 16 100 100
PA-FM2218-100M-* meékké 22 18 2,0 14 140 100
PA-FM2823- 50M-* mékké 28 23 2,5 14 190 50

* Barevna provedeni: B = modra, E = ¢ernd Jiné barvy nebo balici jednotky na dotaz.

Ty&ové zbozi: Cislo vyrobku Provedeni Vnéjsi  Vnitini Tloustka Provozni Jednotka

dodavka tvrdého %] %] stény tlak bar baleni

materialu (mm) (mm) (mm) (20 °C) max. (m)
PA-RM1209-3M-20* DIN73378 tvrdé 12 9 1,5 38 20x3m=60m
PA-RM1512-3M-20* DIN73378 tvrdé 15 12 1,5 25 20x3m=60m
PA-RM1814-3M-20* DIN73378 tvrdé 18 14 2,0 28 20x3m=60m
PA-RM2218-3M-20* tvrdé 22 18 2,0 22 20x3m=60m
PA-RM2823-3M-10* tvrdé 28 23 2,5 20 10x3m=30m

* Barevna provedeni: B = modra, E = Cerna Jiné barvy, délky ty&i nebo jednotky baleni na dotaz.

Stupen vyuziti povolenych provoznich tlaka (poéetni priklad):

Teplotni rozsah +20°C +30°C +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C

John Guest trubky tvrdé/mékké 100 %

83 % 71 % 62% | 5% | 49% 45 % 41 % 37 %

Priklad: PA-FM1512-100M-E (mékka):

PA-RM1512-3M-20E (tvrda):

62 % z 15 bar= 9,3 bar
62 % z 25 bar = 15,5 bar

povoleny provozni tlak pfi +50 °C:
povoleny provozni tlak pfi +50 °C:

Nizky na strihani trubek & 4-12 mm Nazky na stfihani trubek @ 4-28 mm Nazky na stfihani trubek

C. vyrobku \ C. vyrobku C. vyrobku Vnéjsi @ trubky
TSNIP Ry JG-TS-28 HDC 4-28
é—_ BLADES k\i Nahradn biit 28 BLADE-HDC (1 kus)

(nahradni ostfi)

www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny udaje v milimetrech.




Pracovni tlaky a teploty polyetylenovych trubek
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Plastové trubky z polyetylenu (LLDPE) - metrické / palcové rozméry

Firmou John Guest nabizené plastové trubky z polyetylenu se jiz dlouha léta osvédcuji v riznych oblastech pouziti.
Jsou ve zvlastni mife odolné proti tlaku a teplot&, pevné pfi opakovaném namahani, odolné proti narazu, korozivzdorné,
nepodléhajici starnuti a jsou lehké. Jsou idedlni pro pouziti s rychlospojkami John Guest stejné jako pro fluidni a vzdu-
chové pouziti. Pro systémy s pitnou vodou jsou schvalené podle DVGW pracovniho listu W270, KTW, NSF a WRAS a splnuji
tak normy DIN 2001. S dalSimi detaily se, prosim, obratte na nas.

Material: LLDPE Material: LDPE
Vnéjsi @ trubky Vnéjsi @ trubky Vnéjsi @ trubky Vnéjsi @ trubky
1/4« 1/2¢ 15 mm 22 mm
5/16“ 8 mm
3/8¢ 10 mm
4 mm 12 mm
6 mm 15 mm
15 bar - 20 °C 10 bar - 20 °C 8 bar-20°C 6 bar-20°C
8 bar-65 °C 6 bar - 65 °C

Tlak, pfi kterém dojde k poruseni trubky, lezi nad trojnasobkem tlaku provozniho.
Dovoleny (pfipustny) tlak klesa se stoupajici teplotou.

PFi pouziti se systémem nastrénych spojek John Guest plati technické udaje (viz strany

@1/4“ - 1/2¢
@4 mm-G 6 mm
@8mm-J 12 mm

Tolerance trubek (vnéjsi primér):

+0,03/-0,10 mm
+0,05/-0,07 mm
+0,05/-0,10 mm

34-35). @15 mm

@22 mm

+0,10 mm

0,15 mm

Pouziti pro pitnou vodu

Hadice John Guest LLDPE je vhodna pro pitnou vodu (studenou vodu) do max. obsahu chléru 4 ppm. Tepla voda nad 20 °C nebo
tlakové namahani nad maxima uvedend v katalogu redukuji Zivotnost tohoto materidlu. Taktéz je nutné zabranit pfimému osvétleni
slune¢nim svétlem.

Doporucujeme pravidelnou kontrolu potrubniho vedeni. V pfipadég, Ze se zjisti u hadice poskozeni, zlamani, stopy koroze nebo zatvrd-
nuti, mélo by byt toto vedeni neprodlen& vyménéno a instalace by méla byt celkové prezkousena.

Pozor:

1. Pfi pouziti Cisticich prostfedkl nebo jinych agresivnich chemikalii se informujte u naseho oddéleni aplikaéni techniky.

2. P¥i zvysenych teplotach (+50 °C) ve spojeni s olejem by mély byt pravidelné provadény kontroly a v pfipadé potreby vyménény trubky.
Trubky z LLDPE jsou vhodné pro inertni plyny.
PFi pouziti pohonnych hmot, specialné oleju event. plynd, doporu€ujeme predem provést pfislusné testy.

3. P¥i pouziti v oblasti teplé vody event. v oblasti se zvySenou teplotou doporu¢ujeme pouziti stabiliza¢nich pouzder. S dal§imi detaily
se, prosim, obratte na nas.

Metrické rozméry trubek

C. vyrobku Vnéjsi @ Vnitini @ Jednotka baleni Min. polomér ohybu
= (mm) (mm) (m) (mm)
PE-04025-100M- 4 2,5 100 25
PE-0604-100M-* 6 4,0 100 25
PE-0806-100M-* 8 6,0 100 30
PE-1007-100M-* 10 7,0 100 32
PE-1209-100M-* 12 9,0 100 63
PE-15115-100M-* 15 11,5 100 85
PE-15115-050M-** (LDPE) 15 11,5 50 100
PE-22177-050M-*** (LDPE) 22 17,7 50 150
* Rlzné barvy na dotaz ** k dostani pouze v: B = modra E = Cerna G =1zelenda R=_Cervend
*** Kk dostani pouze v: B = modra E = Cernd
Palcové rozméry trubek
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnitini @ Jednotka baleni Min. polomér ohybu
- (palce) (mm) (m) (mm)
PE-08-BI-0500F-* 1/4¢ 4,3 150 25
PE-10-CI-0500F-* 5/16 5,0 150 29
PE-12-EI-0500F-* 3/8 6,3 150 32
PE-16-Gl-0250F-* 1/2¢ 9,5 75 63
* Rdzné barvy na dotaz B = modra E =¢Cernd G = zelena N = pfirodni (série) R = Cervena Y =Zluta
Prichytka na trubky Prichytka na trubky Podlozka (rozpérka) pro prichytku
C.vyrobku  Vn&jsid  C.vyrobku Vngjsi@ C.vyrobku  Vnéjsid  C.vyrobku Vnéjsi@ C. vyrobku Vnéjsi @
trubky trubky trubky trubky trubky
JG-RK 6 6 JG-RK 18 18 PC15E/B/R/W 15 PC20W 20 PCSE 15-28
- JG-RK 8 8 JG-RK 22 22 PC16W 16 PC22E/B/R/W 22
JG-RK 10 10 JG-RK 25 25 PC18E/B/R/'W 18 PC28E/B/R 28
JG-RK 12 12 JG-RK 28 28 Koncovka: E = ¢erna, B = modra,
JG-RK 15 15 R = gervena, W = bila

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Technické vlastnosti rady vyrobku metrické a palcové

Pracovni tlak a teplotni rozsahy

Spojky Super Speedfit® jsou pouzitelné pro nasleduijici tlaky
a teploty:

Teplota* Tlak**
Rozméry Rozméry
4 mm-8mm 10 mm - 28 mm
5/32% — 5/16“ 3/8% - 1/2¢
Vzduch
-20°C 16 bar 10 bar
Vzduch a kapalina
+1°C 16 bar 10 bar
+23 °C 16 bar 10 bar
+65 °C 10 bar 7 bar

*

Pro teploty pod 0 °C se obratte na nas.
** Udaje tlaku jsou také zavislé na materidlu trubek.

V zavislosti na pouzitych hadicich mohou byt spojky za ur&itych
podminek nasazeny také pro vyssi tlaky a teploty.

Spojky série Super Speedfit’ vyrobni fady PM/PI jsou pouzitelné
také pro hrubé a jemné vakuum.

Druhy trubek

Plastové trubky PE, PA nebo PUR trubkové materialy, které
odpovidaji tolerancim (viz nize). Pro mékké
a tenkosténné trubky zasadné doporucujeme
nasazeni stabilizacnich pouzder, jakoz i pre-
zkouseni tlakovych rozsahl pouzivanych tru-
bek.
Pouziti mékkych hadic (napt. silikonovych)
doporu€ujeme spojovat pouze pres trubkovy
nastrény trn. Nasazeni musi byt pojisténo
sponou.
Kovové trubky (mékké) Mosazné, médéné a hlinikové trubky, které
odpovidaji tolerancim (viz nize).
Kovové trubky (tvrdé), Zde musi byt nasazeni nastrénych spojek
resp. s povrchovou predem prezkouseno. Doporudujeme zde
upravou vyuzit nasi vyrobni fady vyrobkl Superseal.
V této véci se obratte, prosim, na nas.

Mékké trubky

Tolerance trubek

Spojky Super Speedfit® mohou byt nasazeny pro nasledujici
rozmeéry trubek a tolerance:

Vnéjsi pramér

trubky (palcové) 5/32%-3/16

1/4% - 1/2¢

+0.001“/-0.003“
(+0.03/-0.08 mm)

+0.001“/-0.004“
(+0.03/-0.10 mm)

Tolerance

Vnéjsi pramér

trubky (metrické) 6 - 28 mm

4-5mm

Tolerance +0.05/-0.07 mm +0.05/-0.1 mm

www.johnguest.com

Instalace

Predtim nez budou pouzity, mély by byt vSechny hadice a spojky
Cisté a neposkozené. Je nezbytné nutné, aby vnéjsi primér trubek
nevykazoval zadna poSkozeni, resp. podélné ryhy nebo dulky.
Viz také v kapitole ,Vytvoreni spojeni® (str. 7).

Testovani systému

V8echny instalované hadice a spojky by mély byt po montazi

prezkouseny, aby byla zaji§téna t&snost systému pred dodanim

zékaznikovi. Pfed uvedenim do provozu systém prezkouSejte, at

uz se jedna o novy nebo jiz existujici systém.

— Systém by mél byt testovan pfi provoznim tlaku 10 bar po
dobu 10 minut.

— Snizeni tlaku na 0 bar.

— Poté by mél byt systém po dobu dalSich 10 minut testovan pfi
pracovnim tlaku 2 bar.

Béhem této doby nesmi dojit k Zddnym netésnostem na spojenych
mistech. PFitom jsou uzaviraci zatky a koncové CepiCky Castecné
uzite¢né, aby bylo mozné otvory jednoduSe uzavfit a zajistit
tésné spojeni. PFi integraci naSich vyrobkd do kompletnich sy-
stéml doporuCujeme provést samostatny test (pfezkouseni
funk&nosti, zkousky tlaku, odolnost proti chemickym latkam atd.).
K pfezkouSeni bezpecnosti dale doporucujeme tyto udaje zkousky
pisemné dokumentovat tak, aby v pozdéj$im ¢asovém pribéhu
nevznikly Zzadné nedostatky.

Chemikalie

Spojky Super Speedfit” se nedoporuduiji pro pouzivani s explo-
zivnimi plyny, petrolejem, kyslikem nebo pro jina kriticka pouZiti.
Pfi pouzivani chemickych nebo jinych potencialné agresivnich
kapalin, rovnéz i t&snicich kapalin (Loctite), se, prosim, obratte na
nase oddéleni zékaznického servisu.

PFi pouziti barev doporu€ujeme pouzit barvy na vodni nebo
olejové bazi. Vseobecné nemaji spojky pfijit do styku s nitrola-
kem, fedidly, tavidly nebo agresivnimi Ccisticimi prostfedky
(prosim, méjte na zreteli také kapitolu ,,Cist&ni spojek®). Spojky
by nemély pfichazet do styku s ozénem nebo stroji, které ozén
vydavaji (elektromotory, rtutové vybojky nebo vysokonapétova
zafizeni).

Ochranné ¢epicky

Jsou k dispozici jako dodate¢na ochrana proti vyklouznuti ha-
dice, ochrana pred znecisténim nebo jako barevné rozliSeni
(oznaceni), viz ,Pfislusenstvi“ na strané 30.

Stalost vici potravinam

V8echny v katalogu zobrazené plastové spojky odpovidaji pred-
pisim zakona o potravindch a mohou byt proto bez problému
pouzity pro pouziti s potravinami.

Maximalni hodnoty utahovaciho momentu pro zavity
BSP, BSPT & NPT

V8eobecné jsou plastové zavity méné zatizitelné nez mosaz-
né. Nasdi zakaznici a koncovi uzivatelé by méli tuto skute¢nost
zohlednit pfi volb& produktd pro jejich pouziti. Nepfipustné
vysoky utahovaci moment zpusobuje u plastovych zavith
napéti materialu, které muize pfipadné vést k prasklinam
a nasledné k uniku kapaliny. Maximalni utahovaci momenty
pro John Guest zavitové spojky — ve spojeni se zavity podle
mezinarodnich norem — jsou uvedeny v nasledujici tabulce.
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Technické vlastnosti rady vyrobku metrické a palcové

Velikost zavitu 1/8“-1/4% | 3/8“-1/2“ | 3/4* 1¢
Max. utahovaci moment

plastovyich zévitd 1,5Nm 3,0 Nm 40Nm | 4,0 Nm
Max. utahovaci moment | o\ | 4oNm | 5,0Nm | 5,0 Nm
kovovych zavitd

Tyto hodnoty mohou kolisat. To zavisi na materialu zavitu.

Aby bylo zajisténo, ze byla montaz pfesné provedena, doporucuje
se instalaci pred pouzivanim prezkouset.

Maximalni utahovaci moment je orientovan na pouziti spojek
Super Speedfit® a vztahuje se na v katalogu uvedena provedeni
podle mezinarodnich specifikaci. John Guest doporu¢uje OEM
zakaznikam (vyrobcum) nahradit pouzivani vnitfnich zavitl pouzi-
vanim modernich John Guest Cartridge systémd.

Cisténi spojek z POM/PP

Vnéjsi povrch spojek John Guest nesmi pfijit do kontaktu s oxi-
daénimi nebo kyselinu obsahujicimi Cisticimi a desinfek&énimi
prostrfedky. Existuji rizné Cistici prostrfedky pro ¢isténi vnitfnich
povrchu spojek napf. natriumhypochlorit, peroxid vodiku, chlor-
oxid nebo 0zén. Odpovédnosti koncového uzivatele je stanovit
nebo urcit, které Cistici metody jsou vhodné pro spojky John
Guest, aby byla zajisténa bezporuchova funkce systému po celou
dobu Zivotnosti.

Nasim zakaznikam, ktefi své systémy C¢isti Cisticimi kapalinami,
doporucujeme nepouzivat Cistici prostfedky s pH < 4 a s velmi
malym obsahem chlornanu. Po gisticim procesu je tfeba systé-
my proplachnout velkym mnoZstvim vody, aby v nich nezlstaly
zbytky Cisticich prostredku, které by eventualné mohly vyvolat
chemickou reakci. Cistici prostfedky smi pfijit do kontaktu
s vnitfnimi plochami spojky, které jsou ve styku s vedenym meé-
diem. Pokud dojde ke kontaktu vné&jsi plochy spojky s Cisticim
prostfedkem nebo dokonce do spojky zatece, je nutné spojku
neprodlené nahradit novou spojkou.

Vyrobky John Guest fady PI, PM, Cl, CM a RM jsou vyrobeny
z acetal kopolymeru (POM). Spojky PP a PPM jsou vyrobeny
z polypropylenu (PP) a zarucuji ve srovnani se spojkami z acetal
kopolymeru vétSi odolnost proti chemickym latkdm. U spojek
z PP je tfeba vzit na zfetel také jiné chemické vlastnosti. Nasi
dodavatelé doporucuji ECOLAB Oasis 133 jako Cistici prostfedek
pro vySe uvedené vyrobky.

Uzaviraci kohouty/ventily s otoénym ovladanim

JG uzaviraci ventily byly vyvinuty proto, aby byla umoznéna
obcCasna udrzba nasledné zapojenych zafizeni nebo skupin.
Ventily mohou byt pouZivany pouze v polohach ,zcela uzavieno”
nebo ,.zcela otevieno”.

Uzaviraci kohouty se nesmi pouzivat k nasledujicimu:

— pro fizeni prutoku (je z €asti otevren),

pro dlouhodobé uzavieni trubky (zde doporucujeme pouzit nase
koncovky),

pro jednostranné pfipojeni,

jako vypoustéci nebo vodovodni kohout.

Stranové zatizeni

Spojky by nemély byt vystaveny silnému zatiZzeni do stran.

Tézké agregaty napf. pumpy, motory apod. musi byt odpovidaji-
cim zpUsobem upevnény a vedeny tak, aby vahou nezatézovaly
spojky nebo potrubni systém. Potrubni systém by mél byt rovnéz

veden bez pnuti a za pomoci pfichytek na trubky by mél byt
zasunut do spojek bez stranového zatizeni.

Intervaly pro udrzbu a vyménu

Vyrobky John Guest vyzaduji obecné& minimalni naklady na udrzbu.
Doporucujeme pravidelnou optickou kontrolu spojek a trubek
pfip. celé instalace. Cetnost optické kontroly zavisi na pouZivani
a s tim spojené riziko havarie. Pokud vyrobky John Guest v ramci
této kontroly vykazuji poSkozeni jako napf. zménu zbarveni, pu-
kliny, znamky koroze, deformaci teplem apod., mély by byt tyto
vyrobky vyméneény a instalace celkové prezkouSena.

Zivotnost vyrobkl Fady Speedfit zavisi na pouzivani, okolnim
prostfedi a mozném kontaktu s Cisticimi prostfedky nebo ji-
nymi agresivnimi chemikaliemi. V téchto pfipadech je dulezité,
aby konstruktér, instalatér nebo koncovy uzivatel béhem vymény
zajistil, aby nedoslo k pfip. vypadku, poSkozeni nebo havariim.

Zaruka

Ackoli poskytujeme zaruku na vyrobni chyby a vady materialu,
je uzivatel zodpovédny za to, aby spojky a podobné vyrobky byly
pro pouziti vhodné. Odpovédnost za systém a jeho nasazeni
prislusi uzivateli.

Pfi instalaci musi byt dbano naSich doporuceni a pfislusnych
platnych povoleni a musi byt dodrzeny narodni normy.

DalSi pfipadné technické dotazy radi zodpovime na:

tel.: +420 387 002 040
fax: +420 387 002 048
e-mail: info@johnguest.cz
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John Guest nastrény systém

John Guest unifikovany systém

Standardni série mohou byt mezi sebou kombinovany.

-+

ua

&
*-
N

Srovnani palcové — metrické rozméry

(pro vnéjsi primeér trubky)

5/32“ — 4,00 mm 12— 12,70 mm
3/16“ — 4,80 mm 5/8* — 15,90 mm

1/4* — 6,35 mm 3/4* — 19,05 mm
5/16“ — 8,00 mm 1 —> 25,40 mm

3/8“ — 9,50 mm

Super Speedfit® — Jeden systém, mnoho moznosti

® Jednoducha a rychla instalace ,right first time*“ ® \elkda mnohotvarnost vyrobku (unifikovany systém)
® Idedlni pro stlaceny vzduch a kapaliny @ Ochranné ¢epictky na ochranu systému nebo
oL barevné kédovani
® Kvalitni vyroba BS 5750 Part |, ISO 9001, EN 29001
i o ® Ovérené materidly dle KTW a DVGW pracovniho listu
® Montovatelné bez nafadi
W270
® Rychlé uvolnéni spojeni e Na seznamu National Sanitation Foundation
® Zadny dodate&ny tésnici materidl (NSF-51 + NSF-61), USA
@ Pouzitelné pro riizné druhy kovovych a plastovych ® Materialy schvalené od Food and Drug Administration

trubek (FDA)
® Schvalené od Water Research Centre (WRC), U.K.

MozZnost vicenasobného spojeni a rozpojeni

@ Velmi dobré pritokové viastnosti ® SK-schvaleni 266-001 pro némecky napojovy primysl

www.johnguest.com
joing
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John Guest Czech
s.r.o.

Napojova technika

Super Speedfit’ nastréné spojky, ventily a plastové trubky

Informace o produktech
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Typické komponenty pro instalaci napojovych systému

Na nasledujicich strankach naleznete vybér z naseho  Super Speedfit® - , Kvalita, ktera spojuje*
programu pro vzduchové a kapalinové systémy. Zde
uvedené vyrobky byly vyvinuty specialné pro pouziti
v oblasti napojové techniky.

e Jednoduchd a rychld instalace ,right first time“
e Kvalitni vyroba BS 5750 Part I, ISO 9001, EN 29001
¢ Montovatelné bez nafadi
Nastréné spojky Super Speedfit” byly vyvinuty pro irokou ® 4adny dodatecny tésnici material
oblast primyslového pouziti. Slouzi k sestaveni rychlého ~ ® PouZitelné pro rizné druhy kovovych a plastovych trubek
a spolehlivého spojeni a nabizeji zna¢né vyhody oproti  ® MoZnost vicenasobného spojeni a rozpojeni
tradi¢nim spojovacim technikam. e \elmi dobré prutokové vlastnosti

¢ Velkd mnohotvarnost vyrobku (unifikovany systém)
Kompletni potrubni systémy Ize namontovat vyrazn€é e QOchranné &epitky na ochranu systému nebo barevné
rychleji a se zfeteln& men3imi ndklady nez u jinych béznych kédovani
metod. Nastréneé spojky Super Speedfit” mimo to posky- e  Qvéfené materialy dle KTW a DVGW pracovniho listu W270
tuji rychlé a jednoducheé uvolnéni. To umozfiuje provadeét o \jaterialy schvalené od Food and Drug Administration
udrzbu vyrazné jednoduseji, stejné tak i vyhledavani a od- (FDA)

stranéni zavad. e SK-schvaleni 266-001 pro némecky napojovy pramys|

Vratné koleno

& ' Prepazkova
{. ! nastréna spojka

' | Né4stréna spojka
4% | s vnitfnim zévitem

Uzaviraci rohovy
kohout

| Ochranny névlek
| l /' pro hadici

<+ Néstréna ahlova
$“§ spojka

b
www.johnguest.com
38




Jg& John Guest’

Specifické technické viastnosti pro napojové systémy

Pro oblast napojové techniky plati stejné udaje jako pro oblast
vzduchovych a kapalinovych systémU(. Nékteré odchylky a do-
plfiujici informace najdete na této strané.

Pracovni tlak a teplotni rozsahy
Pro pouziti spojek Super Speedfit’ s N2/CO:. plati nasleduijici tlaky
a teploty:

Prostredi Teplota Tlak
N2/CO2 +1°C 10 bar
N2/CO:2 +23 °C 10 bar
N2/CO2 +50 °C 7 bar

Maximalni hodnoty utahovaciho momentu pro zavity BSP,
BSPT & NPT, UNF, BSW, MFL, FFL, UNS

Velikost zavitu 1/8-1/4“ | 3/8"-1/2" 3/4¢ 1
Max. utahovaci moment

plastovjch zavit 1,5Nm 3,0 Nm 4,0Nm | 4,0Nm
Max. utahovaci moment

kovovych zavit 4,0 Nm 5,0 Nm 50Nm | 5,0 Nm

Tyto hodnoty se mohou li8it v zavislosti na materialu tésniciho
zavitu.

Aby bylo zaji§téno, ze byla montaz pfesné provedena, doporucuje
se instalaci pred pouzivanim prezkous$et. Stejné tak je zkou$ena
tésnost.

Maximalni utahovaci moment je orientovan na pouziti spojek
Super Speedfit® a vztahuje se na v katalogu uvedena provedeni
podle mezinarodnich specifikaci. John Guest doporucuje nasim
OEM zakazniklm (vyrobclm) nahradit pouzivani vnitfnich zavita
pouzivanim modernich John Guest Cartridge systému.

Pokyny k ¢isténi

Systém nastrénych rychlospojek John Guest je na zakladé mezi-
narodnich testovacich vysledku, kterych bylo docileno v nej-
znaméjSich a nejrenomovangjsich némeckych institutech, piné
¢isténischopny! 100procentniho vycisténi je mozné ovsem do-
sahnout jen mechanicko-chemickou nebo chemickou Cdistici
metodou. Abyste dosahli optimalné cistého a zarodkl prostého
napojového vedeni, Cistéte napojova vedeni podle TRSK 501.

Soucasti

Népojovy katalog nabizi uzivateli moznost rychle a jednoduse
Zjistit pozadovany typ spojky a pfislusné ¢Cislo vyrobku.

K tomu je tfeba pouze nasledujicich informaci: vnitfni a vnéjsi
prameér hadice a v pfipadé potfeby zavit pfipojky.

Priklad: Nastréna spojka s vnitfFnim zavitem pro 7mm pivni
vedeni k pfipojeni na KEG vyéepni hlavici

1. krok: Hledejte v katalogu pfislusnou stranu s rubrikou ,,Spojky
s vnitfnim zavitem*.

2. krok: Hledejte v kolonce ,Vnitfni primér trubky“ pozadovany
vnitfni pramér.
P1451215FS/CS

3. krok: Hledejte v kolonce ,,Zavit“ pozadovany zavit.

4. krok: Cislo vyrobku zjistite, kdyZ se vrétite na zacatek Fadky.
Kromé toho muizete v této fadce zjistit pozadovany
vnéjsi prameér hadice ,,Vné&jsi prlimér trubky“

(zde 9,5 mm [3/8"]).

Vysledek: Prislusna spojka ma c&islo vyrobku P1451215FS/CS.

Vnitfni prachozi pramér (VPP)

V&echny udaje primérl jsou udany v milimetrech nebo v odpo-
vidajicich palcovych rozmérech. Pfitom se pouziti hadicovych
event. trubkovych materiall a rozmérd omezuje na nasledujici
typy:

Vnéjsi primeér

Hadicovy material Vnitfni pramér

PE, PA, EVA 5 mm 8,0 mm / (5/16%)
PE, PA, EVA 7 mm 9,5 mm / (3/8%)
PE, PA, EVA 10 mm 12,7 mm / (1/2%)
PE, PA, EVA 10 mm 15,0 mm

PE, PA, EVA 13 mm 18,0 mm

PVC v8echny Pouzivejte trubkové nastréné trny

série 25 a 29 (strana 17).

Kovova trubka Vnitini pramér Vnéjsi primér

USlechtila ocel, méd 5 mm 6,0 mm
7 mm 8,0 mm / (5/16%)
9 mm 9,5 mm / (3/8%)

Ukazka nasich certifikatt pro napojové aplikace:

2ugelassen

ISO
9001

od 1989

WRAS. .

ApPR
PrO®

SK 266-001

(@

DVGW

CERT

Mitglied im DVGW

National itati . .
ational Sanitation Trinkwasserfreigabe

Foundation Listed

Fachverband
Getrinkeschankanlagen

Mitglied im Fachverband
Getrankeschankanlagen eV,

(dalsi certifikaty a detaily na dotaz)
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Pripojka k zasroubovani BSPT kénické (palcovy zavit) Uhlova spojka
]
—c
F
A J 1
€. vyrobku Vnéjsi@  Vnitini@  Zavit A B c OE €. vyrobku VPP Vnéjsi@  Vnitini @ A B c
trubky trubky mm trubky trubky
PI010601S 4,8 3 1/8¢ 14 15 10 17 PI0306S 4,80 3 24 24 18
PI010602S 4.8 3 1/4¢ 14 17 11 18 PI0308S 6,35 4 27 27 20
PM010801S 8,0 5 1/8¢ 19 17 10 18 PM0308S 4 8,00 5 30 30 21
PMO010802S 8,0 5 1/4¢ 14 17 11 18 PI0312S 7 9,50 7 35 35 25
PM010803S 8,0 5 3/8“ 14 20 13 22 PMO0310E 10,00 7 35 35 25
PI011202S 9,5 7 1/4¢ 21 20 11 22 PMO0312E 12,00 10 44 44 32
PI011203S 9,5 7 3/8“ 20 20 13 22 PI0316S 10 12,70 10 42 42 30
PI011603S 12,7 10 3/8“ 27 24 13 26 PMO315E 10 15,00 10 50 50 37
PI011604S 12,7 10 1/2¢ 18 24 16 26 PMO318E 18,00 13 60 60 44
Pripojka k zasroubovani BSP paralelni (palcovy zavit) Prima spojka
A ey

— ¥ ('
E
@ rax & Pty
| —— y
87 oy
Orkroutek ¢. vyrobku VPP Vnéjsi @ Vnitkni @ A OB
trubk trubk
C.vrobku VPP Vn&j$i@ Vnitini@ Zavit A B C oD OE PI0406S = r: 8(;, rus ! 33 14
mm  trubky - trubky PI0408S 6.35 4 35 15
PM010811E 8,0 5 1/8« 16 17 60 40 18 ’
. PM0408S 4 8,00 5 42 18
PM010812E 4 8,0 3 1/4 16 17 80 60 18 PIOS12S ; 950 7 42 o
PMO010813E 8,0 5 3/8« 16 22 100 65 18 ’
PMO0410E 10,00 7 42 20
PI011212S 7 9,5 5 1/4¢ 23 20 8,0 18
PM0412E 12,00 10 51 23
PM011012E 10,0 5 1/4¢ 23 20 80 70 22
. PI0416S 10 12,70 10 51 23
PMO011013E 10,0 7 3/8 19 22 100 75 22
PM0415E 10 15,00 10 62 28
PM011014E 10,0 7 1/2¢ 18 27 130 75 22 PMOSTEE e = et s
PM011214E 12,0 10 1/2¢ 22 27 130 85 26 ’
PMO011514E 15,0 10 1/2¢ 26 27 125 120 26
PM011516E 15,0 10 3/4« 31 16,3 12,0 35
PMO011814E 18,0 13 1/2¢ 46 30 rozméry na dotaz
P1011213S 3/8“ 3/8“ rozméry na dotaz
P1011613S 1/2¢ 3/8“ rozméry na dotaz
Pripojka k zaSroubovani UNF paralelni (CC) Reduk¢éni spojka

(o]
E E Too—
S
C.wjrobku  Vn&jsi@  Vngjsio A B oc oD
hrdla trubky
) L . PI061210S 9,5 8,00 40,0 18,0 17,8 9,50
. VPP E) ’ ’ y E) il
C.viroblu VPP Yoy 2B A B CBE hiogigtos 12,7 6,35 44,0 180 17,8 12,70
PMOT08C5S - 8.0 5 PrSGC A 71419 PI061612S 12,7 8,00 48,0 22,0 19,8 12,78
PI0112C5S 7 05 7 12“-CcC 14 21 14 o PMO061815E 18,0 9,50 72,0 35,0 29,0 18,00
’ NC2164 15,0 9,50 55,3 19,7 19,8 15,00
T-spojka Uzaviraci zatka
[
"] o -
J L
C. vyrobku Vnéjsi @ oA B c
€. vyrobku VPP Vn&jsi@  Vnitini @ A B c trubky
mm trubky trubky PI0806S 4,80 13 3 26
PI0206S 4,80 3 35 24 18 PI0808S 6,35 15 4 26
PI0208S 6,35 4 35 27 20 PMO808R 8,00 18 4 26
PM0208S 4 8,00 5 42 30 21 PI0812S 9,50 20 5 31
PI0212S 7 9,50 7 51 35 25 PM0810R 10,00 20 5 31
PMO0210E 10,00 7 50 35 25 PM0812R 12,00 22 5 34
PM0212E 12,00 10 65 44 32 PI0816S 12,70 22 5 34
PI0216S 10 12,70 10 61 42 30 PMO0815E 15,00 25 5 40
PM0215E 10 15,00 10 73 50 37 PMO0818E 18,00 28 5 40
PMO0218E 18,00 13 89 61 44 R = Gervena, S = Seda, E = gerna

www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny udaje v milimetrech.
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Prepazkova nastréna spojka Nastréna uhlova spojka
PR
( r /2 |_
|
‘ £ 5 i
o2 s
. z
or |
C. vyrobku VPP Vnéjsi @ A B E gG C. vyrobku VPP VnéjSid Vnéjsio A aB C D E
mm trubky mm hrdla trubky
PI1206S 4,80 35 25 3/8“ 17 19 23 PI220606S 4.8 4,8 22 13 9 17 4,8
PI1208S 6,35 34 25 3/8“ 17 19 23 PM220808S 4 8,0 8,0 27 18 13 19 8,0
PM1208S 4 8,00 40 29 1/2¢ 21 22 28 PI221210S 9,5 8,0 33 20 15 24 9,5
PI1212S 7 9,50 41 29 172 21 22 28 PI221212S 7 9,5 9,5 33 20 15 24 9,5
PM1210E 10,00 41 29 1/2¢ 21 22 28 PM221010E 10,0 10,0 33 20 15 24 10,0
PM1212E 12,00 52 38 3/4¢ 27 28 38 PM221212E 12,0 12,0 39 23 18 28 12,0
PI1216S 10 12,70 52 38 3/4% 27 28 38 PI221616S 10 12,7 12,7 39 23 18 28 12,7
Zvétsovaci spojka Y-nastréna spojka
A
DT ) en X ("
[ & t
—
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ A B [ oD C. vyrobku VPP Vnéjsi @ A B C gD
hrdla trubky mm trubky 3x
PI131012S 8,0 9,5 44,0 23,0 20,0 8,0 PM2308S 4 8,00 50 41 22 22
PI131216S 9,5 12,7 49,3 27,7 23,0 9,5 PI2308S 6,35 rozméry na dotaz
NC2173 12,7 15,0 60,0 34,4 26,7 12,7 PI2312S 7 9,50 50 41 22 22
NC908 12,7 18,0 rozméry na dotaz PI2316S 10 12,70 rozméry na dotaz
Prima redukéni spojka Y-redukéni spojka
R ( f
_L-t __p s ‘ @ { ' » (‘
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ A gB C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ A B C gD
trubky trubky trubky trubky

PI1201006S 8,0 4,8 42 18 PI241210S 1x 9,5 2x 8,0 50 41 22 22
PI201206S 9,5 4,8 42 20
P1201208S 9,5 6,3 42 20
PI201210S 9,5 8,0 42 20
PM201008E 10,0 8,0 42 20
PM201208E 12,0 8,0 53 23
PM201210E 12,0 10,0 54 24
PM201610S 12,7 8,0 50 23
PM201612S 12,7 9,5 51 23
NC2511 15,0 9,5 rozméry na dotaz
Uhlova redukéni spojka T-redukcéni spojka

B

0] @
B o

[§)

C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ A B Cc C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ Vnéjsi @ A B C
trubky trubky trubky 1 trubky 2 trubky 3

PI211006S 8,0 4,8 30 30 21 PI301612S 12,7 12,7 9,5 13 3 26
PI211206S 9,5 4,8 35 35 25 NC869 15,0 15,0 9,5 15 4 26
PI211208S 9,5 6,3 35 35 25 PM3018AE 18,0 18,0 15,0 87 56 40
PI211210S 9,5 8,0 35 35 25
PM211008E 10,0 8,0 35 35 25
PM211208E 12,0 8,0 43 41 33
PM211210E 12,0 10,0 45 43 33
PI211612S 12,7 9,5 42 41 31

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Trubkovy nastrény trn (kratky)

Nastréna spojka s vnitinim zavitem

sl

== = I
ZAL I“ 23| ec ce||l|l ® gr
- eo AF SWE
C. vyrobku VPP  Vnéj§i@ Vnitini@ OB agc D E F
mm hrdlaA trub. trnu C. vyrobku VPP Vnéjsi@ Vnitini @ Zavit A OB ©C E
PM220808S 8,0 6,0 7 13 43 19 21 mm trubky  trubky
PI250808S 8,0 8,0 9 15 43 19 21 PM4508C5S 5 8,0 5 12-16UNS(CC) 36 20 22 20
PI251012S 8,0 9,5 10 18 50 22 25 PI14512C5S 7 9,5 7 1/2-16 UNS(CC) 38 20 23 21
PI251208S 7 9,5 6,0 7 13 50 22 21 PI14516C5S 10 12,7 10 12“-16UNS(CC) 38 23 22 20
P1251210S 9,5 8,0 9 15 46 22 21 PM4508F4S 4 8,0 5 7/16“ UNF (CC) 34 20 18 16
PI2512128 9,5 9,5 10 18 50 22 25 PI14512F4S 7 9,5 7 7/16“ UNF (CC) 35 20 18 16
P1251216S 95 12,7 13 18 50 22 25 . « ey o - P
PI2516125 10 12.7 95 10 18 53 26 o5 Zavit UNF 7/16“ odpovida vnitfnimu zavitu FFL 1/4“.
PI251012SL 8,0 10,0 11 16 66 33 33
PI251212SL 9,5 10,0 11 16 68 34 34 KFizova nastréna spojka
NC932 15,0 12,7 rozméry na dotaz
A
[~ oG, —
= |
Uhlovy trubkovy néastrény trn e
€. vyrobku Vn&jsi @ Vn&jsi @ A B oc
trubky trubky
Pl4712S 9,5 7 51 51 20
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnitini @ gA B [ D E
hrdla trub. trnu . . Lo .
PI291008S 8,0 6 7 30 21 9 25 Uhlovy redukéni kus (40°)
PM290808S 8,0 8 9 31 21 11 25
PI291210S 9,5 8 9 31 21 11 28
Nastréna spojka s vnitinim zavitem ploché tésnéni
A
——
| \ €. vyrobku Vnéjsio  Vngjsi o A B oc oD
i 50 @ I e trubky trubky
| NC657 12,0 8 48,8 33,3 22,9 16,0
| S NC641 12,7 8 48,8 33,3 22,9 16,0
AFSW E
C. vyrobku VPP Vnéj§i@ Vnitini @ Zavit A gB gc E
mm . trubky  trubky  BSP Trojnasobny rozdélovaé
PMA450812E 8,0 5 14 32 17 19 17 ) y
PM450813E 8,0 5 3/8“ rozméry na dotaz
PI451014FS 4 8,0 &) 1/2¢ 40 20 27 26 .
P1451015FS 4 8,0 5 5/8“ 40 20 29 28 - 7 ot
PI1451214FS 7 9,5 7 1/2¢ 40 20 27 17 u -«
P1451215FS 7 9,5 7 5/8“ 40 17 29 28 h
PM451015FE 10,0 7 5/8“ 41 20 29 28
PI451615FS 10 12,7 10 5/8 42 23 29 28
CM451513FS 15,0 3/8 rozméry na dotaz &. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ A B c D
trubky trubky
P1491212-R 9,5 3x 3/8“ rozméry na dotaz
Nastréna spojka s vnitfnim zavitem s nétrubkem P14916128 12,7 3x 3/8* 80 70 57 18
Pl1491616S 12,7 3x 1/2“ rozméry na dotaz
: O Vratné koleno
:W = B
C. vyrobku VPP Vnéj$i@ Vnitini@ Zavit A [%]:] gcC E
mm trubky trubky BSP S -
P1451015CS 4 8,0 5 5/8“ 40,0 20 29,0 28
P1451214CS 9,5 7 1/2¢ rozméry na dotaz C. vyrobku VPP Vnéjsi @ Vnitini @ A B c
PI451215CS 7 9,5 7 5/8 40,0 20 29,0 28 mm trubky trubky
P1451614CS 12,7 10 1/2¢ 39,3 23 27,3 26 PIUB12S* 3/8“ rozméry na dotaz
P1451615CS 10 12,7 10 5/8“ 42,0 23 29,0 28 PIUB16S 10 1/2¢ 10 58,5 48 26
* Design odlisny od vyobrazeni.
www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou véechny udaje v milimetrech.
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Pripojka na vytokovy kohoutek Trubkova redukce

(4 ‘ E=—— I

€. vyrobk OA oB c
&. vyrobku Vn&jsi @ Vniténi @ Zévit cvym Y
trubky trubky BSP NC478 15 9,5 77
CI320816FS 6,35 43 3/4“
CI321216FS 9,50 6,3 3/4¢
Vratné koleno Uhlové néstréné hrdlo Postmix
A
o
s
B
REEASS
C. vyrobku Vnéjsi @ Vhitni @ A B c
trubky trubky €. vyrobku VPP Vnéjsi @ A B gc
PMUB15E 15 13 54,5 48 26 mm trubky
NC356-02 7 9,5 33,5 33,5 9,5
Adaptér Postmix adaptér
“ —
S = AR I & N —
-
€. vyrobku VPP 1 2 A B €. vyrobku VPP Vnéjsi 0 A B ocC
mm Zavit BSP Zavit BSP mm trubky
NC688 4 3/4« 1/4¢ 21 35 NC730-02 7 9,5 46 35 9,5
Vcetné 3/4“ zavitového tésniciho krouzku.
Spojka k zasroubovani s mosaznou viozkou paralelni zavit Nasroubovavaci pfima spojka KEG/pivo & CO:
L'g
€. vyrobku VPP Vnéjsi 0 Zavit
mm trubky BSP . . i
NC2145 5,0 6,35 3/4% C. vyrobku Vt"él:l'(’a ?S":
NC2249 7.5 9,50 3/4° ruoky ’
NC2380 50 600 a/4% PI561214CS 3/8 1/2
; : " « «
NC2381 65 8.00 /4% PI561214CS-NRV 3/8 1/
NC2382 85 10,00 3/4¢ * Tato spojka je vybavena zpétnym ventilem a je vhodna pro pouZziti s plynem.

Veetné 3/4“ zavitového tésniciho krouzku.

Rozdélovaé chlazeni
1 u .
2 5
. 1 2
C. vyrobku Vnéjsi @ trubky Vnéjsi @ trubky
NC2183 15 3/8“/9,5mm

Rozdélova¢ chlazeni byl vyvinut specialné pro pouziti v systému vodni cirkulace
o @15 mm.

Skrtici otvor o velikosti 4 mm mezi ob&ma 15mm spojenimi umozfiuje jedné &asti
vody cirkulovat pres 3/8“ doprovodné vedeni.

Efektivni technické vlastnosti rozdélovace zavisi na nékolika faktorech. Ujistéte se,
prosim, o vhodnosti (zpusobilosti) tohoto druhu zboZi pfezkou$enim pro vlastni
podminky pouziti.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny udaje v milimetrech.
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Rada vyrobkti Superseal
pro trubky z uslechtilé oceli

Rada vyrobkuti Superseal je vyrobena z acetal kopolymeru (POM) a je vy-
bavena nitrilovymi O-krouzky vhodnymi pro pouziti v potravinarstvi.
Navic je vybavena Sroubovacim vickem, které za pouziti utahovaciho
nastroje prenasi vysoky tlak na zadrzny element a O-krouZzky.

Tim jsou O-krouzky i nerezové zoubky pfitlaceny na (pfipadné do)

povrch trubky, coz znamena je$té vySSi bezpelnost spoje proti
netésnosti.

Pfevodni tabulku s udaji v mm najdete na strané 34.
Technické informace viz strany 34-35.

—

Spojka k zaSroubovani kuZelovy zavit Pfima spojka Superseal x Superseal
€. vyrobku Vnéjsi @ Zévit C. vyrobku Vn&jsi @
' st 7 Superseal BSPT Superseal
& . SM010802S 5/16 1/4¢ SM410808E 5/16“
Spojka k zasroubovani paralelni zavit Prima spojka Superseal x Speedfit
C. vyrobku Vnejsi @ Zavit €. vyrobku Vngjsi 0 Vngjsi 0
{ . Superseal BSP Superseal Speedfit
( SM010812S 5/16“ 1/4¢ SMO040608E* 6 8
- SM040808S 5/16 5/16
Slo410128 5/16“ 3/8“
$1041016S 5/16 1/2¢
$1041210S 3/8* 5/16“
Sl0412128 3/8¢ 3/8“
$1041216S 3/8* 172«
* gerna
Spojka k zasroubovani provedeni British ,Nippel* Uhlova spojka Superseal x Superseal
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit . C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
Superseal BSW Superseal Superseal
( ( SMO0108E6S 5/16 9/16“ - 24 SM400808S 5/16 5/16
..i. SI0112E6S 3/8“ 9/16“ - 24 \; S1401210S 3/8“ 5/16“
3 £ Sl14012128 3/8¢ 3/8“
Spojka k zasroubovani provedeni USA ,Flare” Uhlova spojka Superseal x Speedfit
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit - C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
Superseal MFL Superseal Speedfit
( ( SMO0108F4S 5/16“ 1/4¢ $1030812S 1/4¢ 3/8¢
: N ] SMO0108F6S 5/16“ 3/8* SM030808S 5/16“ 5/16“
$1031012S 5/16“ 3/8¢
$1031210S 3/8“ 5/16“
S1031212S 3/8“ 3/8¢
www.johnguest.com Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny udaje v milimetrech.




pro pouziti s

g& John Guest’

trubkami z uslechtile ocel

Trubkové koleno Superseal x Speedfit Prima spojka “0"3 Superseal x Superseal
€. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @ €. vyrobku Vnéjsi 0 Vnéjsi 0
r Superseal Speedfit Superseal Speedfit
/‘ ’ ~ SM420808S 5/16 5/16 SMO040608E 6 8
~ ' T sl4210128 5/16“ 3/8"
& ) S14212108 3/8“ 5/16
S14212128 3/8“ 3/8
Spojka s hadicovym profilem
€. vyrobku Vnéjsi 0 Vnitini @
o Superseal trub. trnu
( = S1270808S 1/4« 1/4¢
k ~ g SI2710085 5/16“ 1/4¢
S1271208S 3/8“ 1/4¢
PFima spojka Superseal x Speedfit
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
Superseal Speedfit
\Q NC2301 1/2¢ 15
Prepazkova nastréna spojka nove Superseal x Speedfit
C. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi @
Superseal Speedfit
SM120808S 5/16“ 5/16“
Superseal upinadlo
C. vyrobku O
SPAN 1 (o] 0.0

Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny udaje v milimetrech.

PrisluSenstvi viz strana 47.




g& John Guest’

Uzaviraci kohouty a ventily

Technické vlastnosti a detaily k témto produktim naleznete na stranach 34-35.

Uzaviraci kohout (kratka verze)

Uzaviraci kohout (dlouha verze)

Uhlovy uzaviraci kohout BSP vnitini zavit

C. vyrobku Vnéjsi @
trubky
PISV0412CS 9,5

Uzaviraci kohout s montaznim klipsem (kratka verze)

C.wrobku VPP Vn&jsi@

C.wrobku  Vnai§i@  Zavit

mm trubky trubky BSP
PISV0412S 7 9,5 PISVBTC1214 9,5 12,7
PISV0416S 10 12,7

Uzaviraci kohout s montaznim klipsem (dlouhé verze)

Montazni klips pro kohout

C. vyrobku Vnéjsi @
trubky
PISVO4KIT-SH 9,5

Uzaviraci kohout s oboustrannou nastrénou technikou

— C. vyrobku Vnéjsi @
trubky
1/2I1SV 12,7

C. vyrobku Vnéjsi @ C. vyrobku Vnéjsi @
trubky ! ! l ! trubky
PISVO4KIT 9,5 ’ SVMC-06 1/4“ a 6 mm
SVMC-10 3/8%,8a10 mm

Montézni klips zaru€uje bezpecné drzeni uzaviracich kohou-
th a pfi pouZziti s kratkou verzi mohou byt kohouty usporadany
v blocich. Jednoducha demontaz je mozné oto¢nym pohy-
bem, montazni klips mize byt opétovné pouzitelny.

Uzaviraci rohovy ventil se zpétnym ventilem

Uzaviraci rohovy ventil se zpétnym ventilem

paralelni zavit

1 2 3 1 2 3
€. vyrobku Vnéjsi @ Vnéjsi 0 Vnéjsi 0 €. vyrobku Zavit Zavit Vnéjsi @
trubky trubky trubky BSP BSP trubky
l ASV3 15 15 1/4¢ } ASV7 3/8“ 3/8“ 3/8“
P w ASV4 15 15 3/8" & AsV8 1/2¢ 1/2¢ 3/8¢
Q_V 1_|_ 2 ASV9 3/8“ 3/8“ 1/4%
' ASV10 1/2¢ 1/2¢ 1/4¢
3 1—|—2
3
Spojka Speedfit x Speedfit Speedfit x zavit NPTF - adaptér NPTF zévit USA
C. vyrobku Vnéjsi @ C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit
trubky trubky NPTF
PPSV040808W 1/4¢ PPSV010822W 1/4¢ 1/4¢
PPSV041212W 3/8¢ PPSV011223W 3/8" 3/8¢
¥ PPMSV040606W 6 .
PPMSV040808W 8
PPMSV041010W 10
PPMSV041212W 12
Speedfit x vnitini zavit NPTF - adaptér NPTF zavit USA Uzaviraci rohovy ventil
C. vyrobku Vnéjsi @ Zavit C. vyrobku Vnéjsi @
trubky NPTF trubky
’ PPSV500822W 1/4« 1/4¢ NC2555 3/8¢
PPSV501222W 3/8“ 1/4¢

DULEZITA UPOZORNENI K POUZITI

JG uzaviraci ventily byly vyvinuty proto, aby byla umoznéna ob¢asna udrzba nasledné zapojenych zafizeni nebo skupin.
Ventily mohou byt pouzivany pouze v polohach ,zcela uzavfeno® nebo ,.zcela otevieno®.

Uzaviraci kohouty se nesmi pouzivat k nasledujicimu:
- pro fizeni pratoku (je z ¢asti otevien),

- pro dlouhodobé uzavieni trubky (zde doporucujeme pouzit nase koncovky),

- pro jednostranné pripojeni,
- jako vypoustéci nebo vodovodni kohout.

www.johnguest.com

Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny udaje v milimetrech.
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Plastové trubky z polyetylenu (LLDPE)

Pro systémy s pitnou vodou jsou schvalené podle DVGW pracovniho listu W270, KTW, NSF a WRAS a splnuji tak normy
DIN 2001. S dal8imi detaily se, prosim, obratte na nas.

Pracovni tlaky a teploty polyetylenovych trubek

Material: LLDPE Material: LDPE
Vnéjsi @ trubky Vnéjsi @ trubky Vnéjsi @ trubky Vnéjsi @ trubky
1/4* 1/2¢ 15 mm 22 mm
5/16¢ 8 mm
3/8 10 mm
4 mm 12 mm
6 mm 15 mm
15 bar - 20 °C 10 bar - 20 °C 8 bar-20 °C 6 bar-20 °C
8 bar-65 °C 6 bar - 65 °C

Tlak, pfi kterém dojde k poruseni trubky, lezi nad trojnasobkem tlaku provozniho.
Dovoleny (pfipustny) tlak klesa se stoupajici teplotou. Pfi pouZiti se systémem nastrénych spojek John Guest plati technické udaje
(viz strany 34-35). Dalsi detaily tykajici se produktl ziskate na strané 33.

Metrické rozméry trubek Palcové rozméry trubek

C. vyrobku Vnéjsi @| Vnitini @| Jednotka | Min. polomér C. vyrobku Vnéjsi @| Vnitini G| Jednotka | Min. polomér

(mm) (mm) baleni | ohybu radius i (palec) | (mm) baleni | ohybu radius
(m) (mm) (m) (mm)

PE-04025-100M-* 4 2,5 100 25 PE-08-BI-0500F-* 1/4* 4,3 150 25

PE-0604-100M-* 6 4,0 100 25 PE-10-CI-0500F-* 5/16“ 5,0 150 29

PE-0806-100M-* 8 6,0 100 30 PE-12-EI-0500F-* 3/8 6,3 150 32

PE-1007-100M-* 10 7,0 100 32 PE-16-GlI-0250F-* 1/2¢ 9,5 75 63

PE-1209-100M-* 12 9,0 100 63 * riizné barvy na dotaz:

PE-15115-100M-* 1 | 115 1 100 85 B = modra, E = &ernd, G = zelen4, N = piitodni (série), R = Gervend, Y = Zluta

PE-15115-050M-** (LDPE) 15 11,5 50 100 ’ ’ ’ ’ ’

PE-22177-050M-*** (LDPE) 22 17,7 50 150

*  r0zné barvy na dotaz
**k dostani pouze v: B = modra, E = ¢ernd, G = zeleng, R = Cervena
*** k dostani pouze v: B = modra, E = ¢erna

oy ~ r
PrisluSenstvi
Pojistka Uhlova svéraci lista
€. vyrobku vPP Vnéjsi @ I R a4
mm trubky /:— )
PIC1808R 5 6,35 ﬁ _
{: { PMC1808R 4 8,00 i_ll\m il
PIC1812R 7 9,50 :
PIC1816R 10 12,70 o
PMC1815R 10 15,00 C. vyrobku Vnéjsi @ A B Cc gD E
CM1818S 8 18,00 PM2608S mg)léy 37 13 22 53 10
PM2610S 95 47 15 30 33 12
PM2612S 12,7 rozméry na dotaz

Ochranna ¢epicka

LX) T
- ? /"'\‘\# Ochranny navlek pro hadici
@[ :

€. vyrobku Vnéjsi @
C. vyrobku Vnéjsi @ trubky C. vyrobku Vnéjsi @ trubky ‘ trubky
PI1906 4,8 PI1908 6,35 ] NC2447 3/8¢
PM1910 10,0 PM1912 12,00
PI1916 12,7 PM1915 15,00
PM1918 18,0

Tento prvek je lehce odstranitelny a dodavan v riznych barvach.
Koncovka: E = ¢erna, G = zelend, R = ¢ervend, S = Sed3, Y = Zlutd, B = modra.

Nzky na strihani trubek @ 4-28 mm Nizky na stfihani trubek @ 4-12 mm Pomuicka pro napnuti event. pro uvolnéni

\ 6. vjrobku 6. vjrobku 55 C.vyrobku
o JG-TS-28 g TSNIP e e
-"\‘L Nahradni biit 28 BLADES

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje v milimetrech.
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Predal V8echny udaje v tomto katalogu odpovidaji stavu techniky v dobé zverejnéni.
reqaal:

Nas podnik provadi nepretrzity vyzkum a vyvoj a vyhrazuje si pravo uskute¢novat
zmény a doplnéni v tomto katalogu na vyrobcich bez zvlastniho oznameni.

Podrobnosti ve vztahu na terminy dodavek a dalsi detaily si, prosim, vyzadejte
v naSem oddéleni zakaznického servisu.

V8echny udaje bez zaruky.

JE John Guest® a Speedfit” jsou ochranné znamky spoleénosti John Guest
International Limited.
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